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1. INFORMACJE OGOLNE
1.1. CEL INSTRUKCJI

Instrukcja, ktéra stanowi integralng czes¢ urzadzenia, ma na celu przekazanie operatorowi ,Instrukcji obstugi”,
aby zapobiega¢ i minimalizowa¢ ryzyko podczas interakcji cztowiek-maszyna.

Informacje zostaly napisane przez Producenta w jego wtasnym jezyku oryginalnym (wtoskim), zgodnie z zasadg
profesjonalnego pisania i zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Aby ulatwi¢ lekture i zrozumienie informaciji, przyjeto zasady komunikacji najbardziej odpowiednie do charakteru
odbiorcy.

Informacje te moga by¢ ttumaczone na inne jezyki, w celu spetnienia wymogoéw prawnych i/lub handlowych.
Tlumaczenia instrukcji sg wykonywane bezposrednio, bez zmian, na podstawie tekstow instrukcji oryginalnych.
Kazde ttumaczenie (nawet wykonane przez przedstawiciela lub przez osobe wprowadzajaca to urzadzenie na
dany obszar jezykowy) musi zawiera¢ wzmianke , Ttumaczenie oryginalnej instrukcji”.

Aby tatwo odnalez¢ konkretne zagadnienia, nalezy odniesc¢ sie do spisu tresci.

Niektore informacje mogg nie odpowiadaé w pemni rzeczywistej konfiguracji dostarczonej maszyny.
Ewentualnie umieszczone, dodatkowe informacje nie wptyng na czytelnos¢, ani na stopien bezpieczenstwa.
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian do informacji bez obowigzku wczesniejszego
poinformowania, o ile powyzsze zmiany nie zmienig stopnia bezpieczenstwa.

Kazda sygnalizacja ze strony odbiorcéw moze stanowi¢ wazny wktad do ulepszenia ustug posprzedazowych,
ktére producent zamierza oferowaé swoim klientom.

Aby uwidoczni¢ wazne czesci tekstu lub specyfikacje, zostang zastosowane ponizej przedstawione i opisane
symbole.

Niebezpieczenstwo - uwaga
A Symbol wskazuje sytuacje zagrozenia, ktérych zignorowanie moze powaznie zagrozi¢ zdrowiu i

bezpieczehstwu oséb.

Uwaga - ostrzezenie
Symbol wskazuje, ze nalezy zachowywac sie odpowiednio, aby unikna¢ uszkodzenia lub nieprawidtowego
dziatania maszyny.

Wazne
n Symbol wskazuje informacje operacyjne i techniczne o szczegdlnym znaczeniu, ktére nie powinny by¢

pomijane.
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1.2. OZNACZENIE PRODUCENTA | MASZYNY

Przedstawiona tabliczka znamionowa jest umieszczona bezposrednio na urzgdzeniu. Zawiera ona odniesienia i
wszelkie informacje istotne dla bezpieczenstwa pracy.

1. Model urzgdzenia.

2. Numer identyfikacyjny urzgdzenia.

3. Rok produkgiji.

4. Napiecie zasilajgce.

5. Czestotliwos¢ zasilania energia elektryczna.
6. Fazy zasilania energig elektryczna.

7. Pob6r pradu.

8. Zainstalowana moc elektryczna.

9. Pobdr powietrza.

10. Maks. cisnienie doprowadzanego powietrza.
11. Ciezar urzadzenia.

12. Dane Producenta.

13. Nazwa.

0

(13
(2)
(4)
(6)
(8)
(10

POL INFORMACJE OGOLNE 7
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1.3. TERMINY | DEFINICJE

Ponizej zostang opisane niektére terminy wystepujgce w instrukcji tak, aby przedstawi¢ bardziej szczegotowe informacje
na temat ich znaczenia.

FoJ o) O o] o 3¢

Konserwacje:

Wszystkie czynnosci konieczne do zachowania funkcjonalnosci i wydajnosci maszyny.

Ogdlnie, niektore czynnosci sg zaplanowane przez producenta, ktéry okresla wymagane kompetencje
oraz sposoby dziatania.

Niektore czynnosci, ktére nie sg zaplanowane, muszg by¢ wykonywane po wczeéniejszej konsultaciji
z producentem.

Operator:
Osoba wybrana i upowazniona sposrod tych, ktére spetniajg wymagania, majg kompetencje oraz
informacje konieczne do obstugi i zwyczajnej konserwacji maszyny.

Konserwator:

Technik wybrany i upowazniony sposrdd tych, ktérzy spetniajg wymagania do przeprowadzania prac
konserwacji zwyczajnej i nadzwyczajnej na maszynie. Musi on posiada¢ doktadne informacje i
kompetencje wraz ze szczegolnymi umiejetnosciami z dziedziny interwenciji.

Zmiana formatu:
Wszystkie czynnosci do wykonania na maszynie, przed rozpoczeciem pracy przy charakterystykach
innych niz poprzednie.

Szkolenie:

Proces szkoleniowy majgcy na celu przekazanie nowemu operatorowi wiedze, umiejetnosci i
zachowania konieczne do interakcji z maszyng w sposdb samodzielny, korzystny, prawidtowy i
pozbawiony ryzyka.

Instalator:
Technik wybrany i upowazniony przez Producenta lub jego przedstawiciela, sposrod tych, ktdrzy
spetniajg wymagania do wykonania instalacji i odbioru technicznego przedmiotowej maszyny lub
systemu.

Pomocnik:
Osoba podporzadkowana, ktorej zadaniem jest asystowanie przy wykonywaniu prac produkcyjnych
przedmiotowej maszyny lub systemu.

Kierownik produkciji:

Wykwalifikowany technik, majgcy doswiadczenie i kompetencje w zakresie maszyn z sektora
referencyjnego.

Kierownik produkciji, w zaleznosci od wymagan produkcyjnych, moze bezposrednio obstugiwac
maszyne lub wybraé operatora, ktéremu powierzy¢ to zadanie.

INFORMACJE OGOLNE POL
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1.3.1. PIKTOGRAMY WSKAZUJACE NIEBEZPIECZENSTWO
W ponizszej tabeli zostaty podsumowane piktogramy bezpieczenstwa wskazujace NIEBEZPIECZENSTWO.

id g g g ATl

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO OGOLNE

Odpowiedniemu personelowi sygnalizuje, ze opisana czynnos$é, jesli nie wykonywana zgodnie w
przepisami bezpieczenstwa, stanowi niebezpieczenstwo wyrzgdzenia szkéd fizycznych.

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO KONTAKTU Z CZESCIAMI POD NAPIECIEM

Odpowiedniemu personelowi sygnalizuje, ze opisana czynno$é, jesli nie wykonywana zgodnie w
przepisami bezpieczenstwa, stanowi ryzyko porazenia prgdem.

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO MATERIAL PALNY

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO RUCHOME CZESCI

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO POWODOWANE WYSOKIMI TEMPERATURAMI

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO POWODOWANE ZAWIESZONYMI LtADUNKAMI

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO POWODOWANE KONTAKTEM Z PRZESZKODAMI NAD GLOWA

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO POTKNIECIA LUB UPADKU

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO WCIAGNIECIA
Odpowiedniemu personelowi sygnalizuje, ze urzgdzenie, na ktérym umieszczony jest piktogram posiada
czesci stanowigce ryzyko wciggniecia po zblizeniu sie do nich.

NIEBEZPIECZENSTWO ZGNIECENIA RAK

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO OBCIECIA

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO PRZECIECIA
Odpowiedniemu personelowi sygnalizuje, ze urzgdzenie, na ktérym umieszczony jest piktogram posiada
czesci ostre czesci, ktore mogg spowodowac urazy ragk

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO POWODOWANE RUCHEM WOZKOW

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU
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1.3.2. PIKTOGRAMY WSKAZUJACE ZAKAZ
W ponizszej tabeli zostaty podsumowane piktogramy bezpieczenstwa wskazujgce ZAKAZ.

O

@ISO

L,

ZAKAZ OGOLNY

ZAKAZ PALENIA
W strefie, w ktorej jest umieszczony powyzszy symbol obowigzuje zakaz palenia.

ZAKAZ STOSOWANIA OTWARTEGO OGNIA

Powyzszy symbol zakazuje stosowania otwartego ognia w poblizu maszyny lub jej czesci, aby zapobiec
ryzyka wystapienia pozaru.

ZAKAZ RUCHU PIESZYCH

W strefie, w ktorej jest umieszczony powyzszy symbol nie jest dozwolony ruch pieszych.

ZAKAZ GASZENIA WODA
Ewentualne pozary, ktére wystepujg w poblizu maszyny lub jej czesci NIE moga by¢ gaszone strumieniami
wody.

ZAKAZ WKLADANIA RAK

ZAKAZ PCHANIA

ZAKAZ SIADANIA

ZAKAZ WCHODZENIA NA POWIERZCHNIE

ZAKAZ USUWANIA OSEON OPERATORA
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1.3.3. PIKTOGRAMY WSKAZUJACE NAKAZ
W ponizszej tabeli zostaty podsumowane piktogramy bezpieczenstwa wskazujagce NAKAZ.

PRV OOR00 O

NAKAZ OGOLNY

Obecnos¢ symbolu obok opisu oznacza obowigzek wykonywania czynnos$ci/manewru zgodnie z tym co
opisane i przestrzegajgc obowigzujgcych przepisdw bezpieczehstwa w celu unikniecia ryzyka i/lub
wypadkdw.

NAKAZ ZAPOZNANIA SIE Z INSTRUKCJA DLA OPERATORA
Obowigzek, przed wykonaniem jakiejkolwiek czynno$ci na maszynie, zapoznania sie z Instrukcjg
dostarczong z maszyna.

NAKAZ STOSOWANIA SMAROW ZALECANYCH PRZEZ
Obowigzek, przed wymiang oleju lub smardw, zapoznania si¢ z Instrukcjg dostarczong z maszyna.

NAKAZ NOSZENIA REKAWIC OCHRONNYCH
Obecnos¢ symbolu obok opisu oznacza obowigzek stosowania rekawic ochronnych przez operatora, z
powodu domys$inego ryzyka wypadku.

NAKAZ STOSOWANIA SRODKOW OCHRONY WZROKU
Obecnos¢ symbolu obok opisu oznacza obowigzek stosowania okularéw ochronnych przez operatora, z
powodu domys$inego ryzyka wypadku.

NAKAZ NOSZENIA KASKU OCHRONNEGO
Obecnos¢ symbolu obok opisu oznacza obowigzek noszenia kasku ochronnego przez operatora, z powodu
domysinego ryzyka wypadku.

NAKAZ NOSZENIA MASKI OCHRONNEJ
Obecnos¢ symbolu obok opisu oznacza obowigzek stosowania maski chronigcej drogi oddechowe przez
operatora, z powodu domysinego ryzyka wypadku.

NAKAZ NOSZENIA BUTOW OCHRONNYCH
Obecnos¢ symbolu obok opisu 0znacza obowigzek noszenia butéw ochronnych przez operatora, z powodu
domysinego ryzyka wypadku.

NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ
Obecnos¢ symbolu obok opisu 0znacza obowigzek noszenia odziezy ochronnej przez operatora, z powodu
domysinego ryzyka wypadku.

NAKAZ STOSOWANIA SLUCHAWEK PRZECIWHALASOWYCH
Obecnos¢ symbolu obok opisu oznacza obowigzek stosowania stuchawek przeciwhatasowych przez
operatora, z powodu domysinego ryzyka wypadku.
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1.4. SPOSOB WZYWANIA WSPARCIA

Od tego momentu sie¢ dystrybucyjna Noxon jest do waszej dyspozycji, w przypadku wystgpienia jakiegokolwiek
problemu zwigzanego z pomocg techniczna, czesciami zamiennymi i w zwigzku z wszelkimi potrzebami, moggcymi
rozwing¢ waszg dziatalnosé.

W celu uzyskania pomocy technicznej, nalezy poda¢ dane umieszczone na tabliczce znamionowej, przyblizong liczbe
godzin uzytkowania oraz rodzaj napotkanej wady.

W razie potrzeby, nalezy zwréci¢ sie do jednego z autoryzowanych centr lub bezposrednio pod podany adres.

NOXON S.p.A
STRADA MOLINO MAGI, 66
47892 GUALDICCIOLO, REPUBLIKA SAN MARINO (RSM)

Telefon 0549 (miedzynarodowy ++378) 941426
Faks 0549 (miedzynarodowy ++378) 977419
http://www.noxon.it

1.5. ZALACZONA DOKUMENTACJA
Z wyjatkiem innych uméw handlowych, urzadzenie jest wyposazone w wymieniong ponizej dokumentacje.

- Deklaracja zgodnosci ,WE”;

- Warunki gwarancji;

- Instrukcja uzytkowania tadowarki;

- Dokumentacja baterii;

- Instrukcje do zainstalowanych urzgdzen handlowych (jezeli jest to konieczne do obstugi urzgdzenia);
- Instrukcja rozpakowywania i instalacji;

- Krotki przewodnik dotyczacy szybkiego uruchamiania;

- Pendrive USB, ktory zawiera wymienione informacje:

Instrukcja obstugi i konserwacji przettumaczona na rézne jezyki;
Katalog czesci zamiennych;

Oprogramowanie do programowania urzgdzenia;

Schematy elektryczne.

1.6. SPOSOB CZYTANIA INSTRUKCJI OBSLUGI
Instrukcja jest podzielona na rozdziaty, gdzie kazdy z nich opisuje konkretng kategorie informaciji.

Wazne

n Kazdy operator wchodzacy w interakcje z maszyng, poza zapoznaniem sig z catg dokumentacjg, bedzie
musiat przeczytaé i zrozumieé informacje, ktére wchodzg w jego kompetencje operacyjna.

Odniesc sie do skrotu poprzedzajgcego tytut rozdziatdow znajdujgcych sie w spisie tresci, aby odnalez¢ zagadnienia do

skonsultowania.

Niniejsza instrukcja jest rezultatem automatycznego systemu skfadania tekstu i ilustracji, w zwigzku z czym w poblizu

zmiany strony moze zosta¢ przerwana ciggtos¢ tekstu i tabel.

Wazne

n Niniejsza instrukcja musi zosta¢ zachowana przez caly okres zywotno$ci maszyny, w znanym i tatwo
dostepnym miejscu, aby mie¢ do niej dostep zawsze wtedy, kiedy nastgpi konieczno$é odniesienia sie
do niej.

12 INFORMACJE OGOLNE POL



1.7. DEKLARACJA ZGODNOSCI ,WE”

Wazne

/
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,DEKLARACJA ZGODNOSCI WE” jest to dokument zataczony do niniejszej instrukcji obstugi, patrz
rozdziat ,Zatgczniki”.

Wazne

PRZECHOWYWANIE DEKLARACJI ZGODNOSCI WE
Producent maszyny lub jego przedstawiciel przechowuje oryginat Deklaracji zgodnosci WE przez okres co
najmniej dziesieciu lat od daty wyprodukowania maszyny.

Ponizej zamieszczono kopie Deklaracji zgodnosci WE znajdujgcej sie w zataczniku.

POL

4
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

(Zatgcznik 11 1.A dyrektywy 2006/42/WE)
Producent:

Noxon S.p.A.
Strada Molino Magi, 66 - 47892
Gualdicciolo Republika San Marino

maszyny oznaczonej w nastepujacy sposob:
NAZWA
DENOMINATION
MODEL

MODEL

NUMER SERYJNY
SERIAL NUMBER

OSWIADCZA

na wlasng odpowiedzialnos¢, ze maszyna jest zgo
DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EURO

elektromagnetycznej;
Z ponizszymi normami zharmoni

ERIASHR 295616 % 602

EN 415-10:2014,

OSOBA UF UCENTA DO OPRACOWANIA
TE DEKLARACJI ZGODNOSCI JEST:

Dott. Federico Spallino a Group S.p.A.

S. P. Marecchia, 59 826 Villa Verucchio Rimini, Italy

Miejsce i data dokumentu Dott. Federico Spallino — B.U. Manager

San Marino, Podpis

Noxon S.p.a.
Strada Molino Magi, 66 - 47892 Gualdicciolo (Repubblica di San Marino) - Tel. +378 0549 942013
Reg. Societa n. 2362 del R.G.S. del Tribunale della Repubblica di San Marino. Codice Operatore Economico SM07771 - Capitale Sociale Euro
258.000

INFORMACJE OGOLNE
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2. INFORMACJE NA TEMAT BEZPIECZENSTWA
2.1. OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

A

Uwaga - ostrzezenie
Przeczytaé uwaznie ,Wskazowki dla uzytkownika” znajdujace sie w instrukcji oraz te znajdujgce sie
bezposrednio na urzadzeniu.

Wazne jest, aby poswieci¢ troche czasu na przeczytanie ,Wskazéwek dla uzytkownika” w celu
zminimalizowania ryzyka oraz uniknigcia nieprzyjemnych wypadkdw.

Przed przystgpieniem do obstugi urzgdzenia, operator, powinien upewni¢ sig, czy zrozumiat tresc
»Wskazowek dla uzytkownika”.

Niebezpieczenstwo - uwaga
Nalezy zwrdci¢ uwage na ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa, nie zaktada¢ niewtadciwego uzycia i
oceni¢ ryzyko resztkowe, jakie moze istnie¢.

Ostroznosci jest nieodzowna.

Bezpieczenstwo zalezy takze od tych osoéb, ktére korzystajg z urzadzenia w przewidywanym okresie
eksploataciji.

Wazne
Zdarza sie, ze wypadki sg spowodowane ,nieuwaznym” uzyciem urzgdzenia przez operatora.
Zawsze jest zbyt pdzno na przypominanie sobie, co powinno by¢ zrobione, kiedy to juz sie wydarzylo.

Uwaga - ostrzezenie

Utrzymywacé znaki informacyjne w stanie dajacym sie przeczytac i przestrzegaé¢ znajdujacych sie tam
wskazowek.

Znaki informacyjne mogg mieé rézne ksztatty i kolory, aby wskazywac zagrozenia, obowigzki, zakazy i
wskazowki.

Uszkadzanie i pomijanie urzgdzeh zabezpieczajgcych moze stanowi¢ niebezpieczenstwo (nawet
powazne) dla operatoréw.

Pracownicy upowaznieni do przeprowadzenia jakiejkolwiek czynnosci na urzgdzeniu muszg posiadaé
doswiadczenie nabyte i uznane w danym zakresie.

Wazne
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia produktéw znajdujgcych sie w
opakowaniach na etapie zawijania i ustawiania oraz na p6zniejszych etapach eksploataciji.

Wazne
Nieprzestrzeganie zamieszczonych tu informacji moze stwarzac¢ ryzyko dla bezpieczenstwa i zdrowia ludzi
oraz powodowaé szkody materialne.
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2.2. ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS PRZEMIESZCZANIA | INSTALACJI

/i

Niebezpieczenstwo - uwaga
Pracownicy upowaznieni do przemieszczania urzadzenia (zatadunku i roztadunku), muszg posiadac
umiejetnoéci techniczne i uznawalne kwalifikacje zawodowe.

Przemieszczanie (zatadunek i roztadunek) musi przebiegaé wedtug informacji znajdujgcych sie
bezposrednio na urzadzeniu, na opakowaniu oraz w instrukcji obstugi.

Na etapie przemieszczania, jezeli wymagajg tego warunki, nalezy skorzysta¢ z jednego lub kilku
pomocnikéw. Moze sie to wigzac z nieprzewidzianym ryzykiem.

Aby zminimalizowaé ryzyko zwigzane z udzialem pomocnikéw, nalezy koniecznie poinformowac ich jakg
prace trzeba wykonac i jak powinni sie zachowywac.

Przemieszczanie przy pomocy odpowiednich srodkéw (dzwig, wozek widlowy itp.) musi byé wykonywane
przez personel, ktory potrafi nimi manewrowac w bezpiecznych warunkach.

Uzywajgc srodkéw podnoszacych nalezy zatozy¢ i/lub zamocowac osprzet (haki, widly itp.) tylko w tych
miejscach na opakowaniu i/lub na urzadzeniu, ktére zostaty do tego celu przewidziane.

Dokona¢ transportu za pomocg odpowiednich srodkéw i 0 odpowiedniej nosnosci.

Temperatura minimalna i maksymalna (w czasie transportu i/lub przechowywania) powinna zawiera¢ sie w
dopuszczalnych granicach, aby nie uszkodzi¢ czesci elektrycznych (patrz punkt ,specyfikacje techniczne”).

Zainstalowac urzgdzenie tylko w srodowisku, w ktorym nie wystepuje ryzyko eksplozji i/lub pozaru.

Nalezy unika¢ miejsc narazonych na dziatanie czynnikow atmosferycznych i substancji powodujgcych
korozje.

Przed rozpoczeciem instalacji oceni¢ czy trzeba wdrozy¢ ,plan bezpieczenstwa” w celu zapewnienia
bezpieczenstwa osob zaangazowanych.

Zapewni¢ odpowiednie warunki bezpieczehstwa w przypadku pracy na wysokosci, w miejscach trudno
dostepnych lub niebezpiecznych.

Przeprowadzi¢ instalacje przestrzegajagc minimalnych odstepéw obwodowych wskazanych przez
Producenta oraz w zaleznos$ci od czynnosci roboczych wykonywanych w poblizu.

Wykonac projekt instalacji urzgdzenia, jesli musi ona wspotdziata¢ (bezposrednio lub posrednio) z innym
urzadzeniem lub linig produkcyjna.

Projekt musi uwzglednia¢ wszystkie warunki pracy, tak aby przepisy dotyczgce bezpieczenstwa w miejscu
pracy byly przestrzegane.

Sprawdzi¢, czy miejsce instalacji posiada odpowiednig wentylacje, aby zapobiec gromadzenia oparéw
niezdrowych dla operatoréw.

Przyja¢ najwtadciwsze rozwigzania, aby utrzymac¢ poziom hatasu na minimalnym poziomie, w celu
zmniejszenia hatasu Srodowiskowego.

Wykonac potgczenia elektryczne zgodnie z ,zasadami sztuki”, wskazoéwkami podanymi przez Producenta
oraz zgodnie z obowigzujgcymi prawem i przepisami.

Wazne
Potaczenia elekiryczne muszg byé wykonywane wytacznie przez instalatoréw posiadajgcych nabyte i
uznane umiejetnosci w dziedzinie interwencji.

Instalator musi przeprowadzi¢ prébe w celu sprawdzenia, poprzez ogoing kontrole, czy maszyna moze
zosta¢ oddana do eksploatacji nie stwarzajgc zagrozenia dla operatora.

Wszelkie sktadniki opakowanh nalezy utylizowaé zgodnie z przepisami prawa obowigzujgcymi w kraju
instalacji urzgdzenia.

Nieprzestrzeganie zamieszczonych tu informacji moze stwarzaé ryzyko dla bezpieczenhstwa i zdrowia ludzi
oraz powodowaé szkody materialne.

Niebezpieczenstwo - uwaga
Przeczytaé instrukcje baterii, by zapoznaé sie z ewentualnymi niebezpieczenstwami i/lub ostrzezeniami
dotyczacymi fazy przechowywania.
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2.3. ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA W CZASIE OBSLUGI | DZIALANIA

A

-

Niebezpieczenstwo - uwaga
Operator musi by¢ przeszkolony, posiada¢ umiejetnosci odpowiednie do pracy, ktérg nalezy wykonac oraz
by¢ w stanie zapewniajacym bezpieczng eksploatacje urzadzenia.

Przed pierwszym uzyciem urzadzenia, Operator powinien zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi, okresli¢
funkcje sterowania i wyprébowac kilka czynno$ci, w szczegdlno$ci uruchamianie i zatrzymywanie.

Urzadzenie zostato zaprojektowane i skonstruowane tak, aby spetnia¢ wszystkie warunki pracy wskazane
przez Producenta.

Uwaga - ostrzezenie

Korzysta¢ z maszyny tylko z oryginalnymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi, zainstalowanymi przez
Producenta.

Nie uszkadzac, nie pomijaé, nie usuwac ani nie obchodzi¢ urzadzen bezpieczehnstwa zainstalowanych na
urzadzeniu.

Niebezpieczenstwo - uwaga
Nie nalezy w jakikolwiek spos6b modyfikowac parametréw maszyny zwigzanych z jej budowg i funkcjami.

Nie uzywa¢ maszyny, jesli urzadzenia zabezpieczajgce nie sg doktadnie zainstalowane i skuteczne.

Zawsze nalezy stosowaé Srodki Ochrony Indywidualnej wskazane w ,Instrukcji obstugi”, ze szczegélnym
uwzglednieniem obuwia roboczego, oraz srodki okreslone przez obowigzujgce przepisy w zakresie
bezpieczenstwa w miejscu pracy.

Nalezy zawsze utrzymywac strefe wokot urzadzenia, w szczegdélnosci stanowisko obstugi, w odpowiednim
stanie i bez przeszkdd, w celu zminimalizowania zagrozenia dla operatora.

Urzadzenie powinno by¢ obstugiwane przez jednego operatora skierowanego na to stanowisko i
upowaznionego przez pracodawce.

Udziat jednego lub kilku pomocnikéw podczas realizacji pewnych etapéw operacyjnych lub czynnosci
konserwacyjnych (zwyktych) moze wigza¢ si¢ z nieprzewidywalnym ryzykiem.

Aby zminimalizowa¢ ryzyko zwigzane z udziatem pomocnikéw, nalezy koniecznie poinformowac ich jakg
prace trzeba wykonac i jak powinni sie zachowywag.

Nalezy upewni¢ sie, czy w zasiegu dziatania urzadzenia, podczas dziatalnosci produkcyjnej i
poszczegolnych etapow konserwacji, nie znajdujg sie osoby postronne.

Wazne
Nieprzestrzeganie zamieszczonych tu informaciji moze stwarzaé ryzyko dla bezpieczenistwa i zdrowia ludzi
oraz powodowaé szkody materialne.

Niebezpieczenstwo - uwaga
Nie uzywa¢ maszyny do owijania potencjalnie wybuchowych opakowan lub produktow.
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2.4. ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRZY NIEWLASCIWYM UZYCIU

241,

MOZLIWE DO PRZEWIDZENIA NIEWLASCIWE UZYCIE

Mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie to: ,korzystanie z urzgdzenia w inny sposob niz ten wskazany w
instrukciji, ktéry moze wynika¢ z dajgcego sie fatwo przewidzie¢ zachowania cztowieka”.

Maszyna musi by¢ stosowana do owijania i stabilizowania przedmiotéw umieszczonych na palecie.
Przedmioty muszg zostaé wczesniej ustawione tak, aby:

1. nie wystepowaly czesSci wystajace poza palete.
2. stabilnos¢ przedmiotéw uniemozliwiata ich przesuniecie sie w czasie owijania folia.

Opakowania z produktami muszg by¢ zamkniete i zgrzane tak, aby zapakowany produkt nie wydostat sie na
zewnatrz.

Nie przeprowadzac paletyzacji lub owijania produktéw umieszczonych w opakowaniach o nieregularnych
ksztattach lub takich, ktére nie mogg zapewnic ich stabilnosci (skrzynie, pojemniki na ptyny itp.).

Nie st)osowaé maszyny na powierzchniach $liskich lub ktére staty sie $liskie (np.: mokre, zabrudzone olejem,
ttuste).

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytgcznie do celdéw przewidzianych przez Producenta.

Nigdy nie powierzac obstugi urzgdzenia operatorom, ktérzy nie zostali odpowiednio przeszkoleni i upowaznieni.
Opakowania, ktére zawierajg produkty ptynne lub niespojne muszg byé zabezpieczone przed wyciekiem.

Nie przeprowadzaé owijania produktéw stopionych, o nieregularnym ksztatcie i nieprawidtowo zebranych.

Nie uzywac urzgdzenia do zawijania i ustawiania zywych istot (np. zwierzat i ludzi).

Nie stosowaé w urzgdzeniu materiatu do zawijania innego niz przewidziany przez Producenta.

Nie nalezy korzysta¢ z maszyny jako urzgadzenia podnoszacego lub powierzchni roboczej (np. stotu
warsztatowego).

Nie wspina¢ sie na maszyne, gdyz istnieje ryzyko upadku i przewrdcenia maszyny.

Nie nalezy zbytnio przeciggac lub rozciggac folii ani nie owijaé nadmiernie, aby unikng¢ uszkodzenia opakowan
oraz ich zawarto$ci.

Nie uzywac ani nie pozwalac korzysta¢ z urzadzenia do celéw i w sposob nieprzewidziany przez Producenta.
Nie uzywac ani nie pozwala¢ korzysta¢ z maszyny, jesli urzadzenia zabezpieczajgce sg uszkodzone, wytgczone
i/lub nieprawidtowo zainstalowane.

Przerwaé dziatanie urzadzenia, jesli wystgpig jakiekolwiek nieprawidtowosci.

Nalezy je natychmiast zatrzymaé i ponownie uruchomi¢ dopiero po przywrdceniu normalnych warunkow
uzytkowania.

Nigdy nie wykonywaé zadnych prac przy urzgdzeniu w trakcie pracy, dopiero po zatrzymaniu go w bezpiecznych
warunkach (patrz punkt ,bezpieczne zatrzymanie maszyny”).

Nigdy nie uzywac¢ maszyny bez zatozenia srodkéw ochrony indywidualnej wskazanych przez Producenta i
wymaganych przez obowigzujgce przepisy dotyczace stanowiska pracy, ze szczegdélnym uwzglednieniem
obuwia roboczego.

Nigdy nie uzywac urzadzenia, jesli zaplanowane czynnosci konserwacyjne nie byty regularnie przeprowadzane.
Nie czysci¢ lub nie my¢ urzgdzenia przy uzyciu srodkéw zragcych, aby unikng¢ uszkodzenia jego elementow.
Nie wymienia¢ komponentéw na czesci nieoryginalne lub czesci o innych cechach projektowych i
konstrukcyjnych.

Nie odchodzi¢ od urzadzenia lub nie pozostawia¢ go bez nadzoru po zakonczeniu czynnosci roboczych, jesl
nie zostato ono zatrzymane w bezpiecznych warunkach (patrz punkt ,bezpieczne zatrzymanie maszyny”).

OBOWIAZKI PRACODAWCY

Operator musi by¢ przeszkolony w celu uzyskania umiejetnosci niezbednych w branzy maszyn do pakowania
lub podobnym.

W uzupetnieniu szkolenia, nalezy upewni¢ sie, ze operator zrozumiat catg tre$¢ instrukcji obstugi, a w
szczegolnosci informacje dotyczace bezpieczenstwa.

Operator musi wykazac, ze posiada odpowiednie umiejetnosci i musi by¢ w stanie wykonywac swoje dziatania
w bezpiecznych warunkach.

Pracodawca musi poinformowac operatora o mozliwym do przewidzenia niewtasciwym uzyciu oraz ryzyku
resztkowym.

Operator musi by¢ w stanie przeczytac i zrozumie¢ instrukcje obstugi oraz umie¢ rozpoznaé znaki zwigzane z
bezpieczenstwem.

Nalezy powierza¢ obstuge urzadzenia wylgcznie operatorom, kidrzy nie zostali odpowiednio przeszkoleni,
upowaznieni oraz dysponujg wtasciwymi dokumentami.

Wazne
n Pracodawca musi dokumentowaé szkolenia i kursy przeprowadzane dla pracownikow.
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2.5. ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRZY RYZYKU RESZTKOWYM

Niebezpieczenstwo - uwaga
A Producent, w trakcie projektowania i budowy, zwrdcit szczegblng uwage na ryzyko resztkowe, ktére moze

zagrozi¢ bezpieczenstwu i zdrowiu operatorow.

Ryzyko resztkowe to: ,wszelkie rodzaje ryzyka, ktére pozostaje, mimo iz na etapie projektowania zostaty
podjete i wprowadzone wszystkie rozwigzania dotyczace bezpieczenstwa”.

Ponizsza lista przedstawia typowe ryzyko resztkowe dla tego typu urzadzen.

Ryzyko przeciecia korczyn gérnych:
A Nie wkfadac rak do srodka.

Ryzyko zgniecenia koAczyn gérnych:

A Aby zamkna¢ ostone przykrywajgcg baterie,
nalezy jg powoli opuszczac i unika¢ wktadania
rak.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia rak:
A Uwazaé, by nie wktada¢ ragk do wewnagtrz

rolek.

Niebezpieczenstwo zwarcia biegunéw baterii:
A Zabrania sie zdejmowania ostony biegunow

baterii, gdyz istnieje ryzyko zwarcia.

18 INFORMACJE NA TEMAT BEZPIECZENSTWA POL
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Ryzyko uderzenia i uwiezienia ciata:
Nie przebywa¢ w strefie operacyjnej
maszyny.

Ryzyko uderzenia i zgniecenia cze$ci ciata:
Nie przebywaé w strefie operacyjnej
maszyny.

Ryzyko uderzenia i zgniecenia cze$ci ciata:
Nie wprowadza¢ jednej ani obu konczyn
dolnych do  wewnetrznej  przestrzeni
zderzaka.
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2.6. ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS REGULACJI | KONSERWACJI

i

Niebezpieczenstwo - uwaga

Nalezy utrzymywac urzgdzenie w warunkach maksymalnej sprawnos$ci i przeprowadzac zaplanowane
czynnosci konserwacyjne przewidziane przez Producenta.

Dobra konserwacja zapewnia najlepszg wydajnosc¢, diuzszg zywotnosc¢ i ciagta zgodno$é z wymogami
bezpieczenstwa.

Przed kazdg konserwacjg nalezy bezpiecznie zatrzymaé maszyne (patrz punkt ,bezpieczne zatrzymanie
maszyny”).

Przed wykonaniem czynnosci konserwacyjnych i regulacji, wtgczy¢ wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce
urzadzenia.

Oznaczy¢ strefy graniczne oraz zastosowac¢ odpowiednie warunki bezpieczenstwa, zgodnie z przepisami
prawa pracy, w celu zapobiegania i minimalizowania ryzyka.

Czynnosci  konserwacyjne w strefach trudno dostepnych Iub niebezpiecznych powinny byé¢
przeprowadzane po zastosowaniu niezbednych warunkéw.

Pracownicy upowaznieni do zwyktej konserwacji urzadzenia (regulacje, wymiany itp.), muszg posiadac
umiejetnosci techniczne i uznane kwalifikacje zawodowe.

Nie nalezy przeprowadzaé czynnosci innych niz te okreslone w instrukcji, bez wyraznej zgody Producenta.

Nie nalezy uzywac¢ produktow, ktére zawierajg substancje powodujgce korozje, tatwopalne i szkodliwe dla
zdrowia.

Nigdy nie uzywac maszyny bez zatozenia Srodkéw ochrony indywidualnej wskazanych przez Producenta
i wymaganych przez obowigzujgce przepisy dotyczace stanowiska pracy, ze szczegélnym
uwzglednieniem obuwia roboczego.

Uzycie czesci zamiennych podobnych, lecz nieoryginalnych, moze prowadzié¢ do niewtasciwych napraw,
nieodpowiednich osiggéw oraz szkéd materialnych.

Uzywac $srodkow smarnych (olejow i smaréw) zalecanych przez Producenta lub srodkéw smarnych o tych
samych wiasnosciach fizycznych i chemicznych.

Nie odprowadza¢ do srodowiska naturalnego zanieczyszczonych ptynoéw, zuzytych czesci ani odpadow
konserwacyjnych.

Podzielic elementy ze wzgledu na wiasciwosci chemiczne i fizyczne materialu oraz dokonac
zréznicowanego usuwania odpadow, w sposéb zgodny z obowigzujgcymi przepisami.

Wszystkie czynno$ci zwigzane z niecodzienng konserwacjg powinny by¢é wykonywane wylgcznie przez
uprawnionych operatoréw, posiadajgcych doswiadczenie zdobyte i uznane w danym zakresie.

Wazne
Nieprzestrzeganie zamieszczonych tu informaciji moze stwarzaé ryzyko dla bezpieczenstwa i zdrowia ludzi
oraz powodowaé szkody materialne.
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2.7. ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRZY UZYCIU WYPOSAZENIA ELEKTRYCZNEGO

Wyposazenie elektryczne zostato zaprojektowane i wykonane zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.
Przepisy te uwzgledniajg warunki pracy w zaleznosci od otoczenia.
Ponizsza lista wskazuje warunki niezbedne do prawidiowego dziatania wyposazenia elektrycznego.

Temperatura otoczenia powinna wynosi¢ pomiedzy 5°C a 40°C.

Wilgotnos$¢ wzgledna musi miesci¢ sie w granicach pomiedzy 50% (zmierzona przy 40°C) a 90% (zmierzona
przy 20°C).

Miejsce instalacji musi byé czyste i nie powinno byé zrédtem zaktocen elektromagnetycznych i promieniowania
(promieniowanie rentgenowskie, lasery itd.).

W sktad otoczenia nie moga wchodzi¢ obszary, w ktérych gromadzg sie gazy i pyly stanowigce potencjalne
niebezpieczenstwo wybuchu i/lub pozaru.

Produkty i materiaty stosowane w procesie produkcji oraz na etapie konserwacji nie mogg zawieraé
zanieczyszczenh i Srodkdw korozyjnych (kwasdw, substanciji chemicznych, soli itp.), a takze nie mogg przenikaé
i/lub stykac sie z elementami elektrycznymi.

Na etapie transportu i skladowania temperatura otoczenia powinna miescic¢ sie w zakresie pomiedzy -25°C a
55°C.

Urzadzenia elektryczne mogg jednak byé wystawione na dziatanie temperatury az do 70°C, pod warunkiem, ze
czas ekspozycji wynosi nie wiecej niz 24 godziny.

Sprzet elektryczny dziata prawidtowo az do wysokosci 1000 m nad poziomem morza.

Wazne
n Jesli nie jest mozliwe spetnienie jednego Ilub kilku warunkéw sposréod wymienionych powyzej,

niezbednych do prawidtowego dziatania sprzetu elektrycznego, konieczne jest, aby uzgodnié, juz na
etapie zawierania umowy, jakie dodatkowe rozwigzania nalezy zastosowac, aby stworzy¢ najbardziej
odpowiednie warunki (na przyktad, specjalne elementy elektryczne, urzadzenia klimatyzacyjne itp.).
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2.8. ZNAKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | INFORMACYJNE

llustracja przedstawia pozycje znakéw dotyczacych bezpieczehstwa i informacyjnych zastosowanych na urzadzeniu.
Przy kazdym znaku dodano odpowiedni opis.

A) Znak ostrzegawczy: wskazuje, ze ,fadowanie baterii musi odby¢ sie w odpowiednim, dobrze wentylowanym,
pomieszczeniu i poza srodowiskiem roboczym”.

B) Znak zakazu: nie dotykac elementu rekami.

C) Znak ostrzegawczy: wskazuje wage komponentu.

D) Znak informujacy o niebezpieczenstwie: niebezpieczenstwo przewrdcenia stupka.

E) Znak ostrzegawczy: nakazuje natadowanie baterii akumulatoréw po kazdym okresie diuzszego braku
dziatania.

F) Znak informacyjny (umieszczony na etapie transportu): informuje o przeciwwskazaniach i wskazuje sposo6b
przygotowania maszyny do uzytku po transporcie.

G) Znak informacyjny (umieszczony na etapie transportu): wskazuje sposéb demontazu stotu z maszyny.

H) Znak informacyjny (umieszczony na etapie transportu): wskazuje sposoby podnoszenia kolumny.

I) Znak informacyjny: wskazuje punkty podnoszenia przy uzyciu narzedzia widtowego.

J) Znak informacyjny: wskazuje punkty podnoszenia przy uzyciu narzedzia zaczepowego.

Niebezpieczenstwo - uwaga
A Zaczep przewidziany jest jedynie do podnoszenia stupka podczas instalaciji.
Nie nalezy go uzywac¢ do podnoszenia catej maszyny.
K) Znak niebezpieczenstwa elektrycznego: zakaz wstepu do strefy w celu unikniecia porazenia pragdem.
L) Znak informacyjny: Przed przystgpieniem do jakiejkolwiek czynnosci nalezy doktadnie przeczytac instrukcje.
M) Znak zakazu: wskazuje zakaz wykonywania prac przez wiecej niz jedng osobe.
N) Znak informacyjny: wskazuje, ze przycisk stuzy do rozwijania folii.
O) Znak informacyjny: wskazuje kierunek dokrecania nakretki kota.
P) Znak informujacy o niebezpieczenstwie: ryzyko zgniecenia rak.
Q) Znak informacyjny: wskazuje poziom cisnienia w oponie.
R) Znak informacyjny: wskazuje strefy, w ktérych mozliwe jest przeciggniecie folii przez rolki wozka.

Wazne
Upewnic sig, ze etykiety sg czytelne.
W przeciwnym razie nalezy je wymieni¢ i umiesci¢ w tym samym miejscu co na poczatku.
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2.9. STREFY OBWODOWE
llustracja przedstawia strefy obwodowe miejsca pracy urzgdzenia.

A. Strefa operacyjna maszyny.
B. Strefa obwodowa.
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2.10.BEZPIECZNE ZATRZYMANIE MASZYNY

Aby bezpiecznie zatrzymaé maszyne, nalezy wykonac ponizsze czynnosci:

akrowbh=

A

Calkowicie opusci¢ woézek;

Nacisng¢ przycisk zatrzymania awaryjnego;
Otworzy¢ ostone przykrywajgca baterie (A);
Odtaczy¢ ztgcze (B);

Zamknac ostone przykrywajaca baterie (A).

Niebezpieczenstwo - uwaga

Odigczy¢ ztgcza (B), postugujac sie odpowiednim uchwytem (C).

Unika¢ odigczania bezposrednio za pomoca kabli, gdyz kable mogg zosta¢ uszkodzone, narazajgc
operatora na ryzyko porazenia pradem.

Niebezpieczenstwo - uwaga

Jesli opuszczenie wozka nie jest mozliwe, to zatrzymanie na réznych wysokosciach moze zostaé¢ uznane
za bezpieczne wylgcznie dla czynnosci wprowadzania folii. Dla innych czynnosci dokonywanych na wozku
nalezy obowigzkowo utrzymac¢ go w danej pozycji przy uzyciu przyrzadéw zewnetrznych, na przykiad
podpor.

W celu naprezenia tancucha nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w punkcie
»Regulacja fancucha do podnoszenia wozka szpulowego”.
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3. INFORMACJE TECHNICZNE
3.1. OGOLNY OPIS MASZYNY

Robot MAS3 to pétautomatyczne urzgdzenie samojezdne do owijania i stabilizowania paletyzowanych
produktéw przy uzyciu rozciagliwej folii.

Urzadzenie moze by¢ uzywane w pomieszczeniach (rzemie$lniczych i przemystowych chronionych przed
czynnikami atmosferycznymi) o ptaskiej i niewyboistej powierzchni, aby z fatwo$ciag moc sie poruszaé wokot
stotu.

Do przyblizania maszyny do stotu, wigzania folii, ciecia po zakonczeniu owijania i uzupetniania szpuli wymagany
jest tylko jeden operator.

Ciecie folii odbywa sie automatycznie po kazdym cyklu owijania, je$li maszyna jest wyposazona w urzadzenie
do cigcia automatycznego.

Do owijania tadunkow wykorzystywane sg dostepne na rynku szpule z rozciggliwg folig (patrz punkt
~Specyfikacje szpuli”).

Maszyna musi by¢ uzywana wytgcznie do owijania i ustawiania produktéw umieszczonych w opakowaniach
(pudta, pojemniki na ptyny itp.) o regularnym ksztatcie lub, w kazdym razie, o takiej formie, jaka pozwala na
stabilne ustawienie na palecie.

Opakowania zawierajgce ptyny lub materiaty niespojne muszg posiada¢ wiasciwosci odpowiednie do produktu
oraz by¢ doskonale zamkniete i uszczelnione, aby unikng¢ wycieku zawartosci.

Urzadzenie jest wyposazone w szereg urzadzen zabezpieczajgcych, w celu unikniecia zagrozenia dla operatora
oraz dla osob, ktére wspotpracujg z urzadzeniem.

Konstrukcja maszyny wyposazona jest w gniazda do podnoszenia (strona prawa, lewa i strona kolumny) przy
uzyciu urzadzenia widtowego.

Urzadzenie wystepuje w kilku modelach, aby zaspokoi¢ rézne zapotrzebowanie rynkowe.
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llustracja przedstawia, tytutem przyktadu, modele urzadzenia, a legenda wskazuje jego czesci.

Legenda:

A)

B)

D)

E)

G)

Kolumna przesuwna:

stuzy do przemieszczania pionowego woézka szpulowego.

Woézek szpulowy:

wykonany jest z r6znymi systemami rozciggania i rozciggania wstepnego folii ze szpuli.

W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy zapoznac sie z tabelg ,specyfikacje wézka szpulowego”.
Przesuwanie pionowe jest aktywowane przez motoreduktor (C), uruchamiany przez silnik elektryczny zasilany
bateriami (L).

Kolo napedowe:

jest aktywowane przez silnik elektryczny (F), zasilany bateriami (L) i jest wyposazone w hamulec
elektromagnetyczny.

Hamulec elektromagnetyczny blokuje koto napedowe, jesli zasilanie baterii zostanie przerwane przez awarie
(na przyktad koto jakiegos elementu) lub kiedy zatrzyma sie maszyna (awaria lub Zatrzymanie cyklu).

Przy zablokowanym kole napedowym mozna przesuwaé¢ maszyne na krétkich odcinkach przy uzyciu kétka
pomocniczego (G).

Kolo jatowe:

Jest zainstalowane na osi z kotem napedowym (D).

Kotko pomocnicze:

przy uzyciu pokretta (H), stuzy do podnoszenia, w przypadku zablokowania, kota napedowego (D) z podtoza w
celu przemieszczania maszyny na krétkich odcinkach.

Wazne
n Gdy przenosi sie robot za pomocg kota do podnoszenia, odtaczyé wylgcznik baterii.

J)
K)
L)

M)

N)
0)

P)

Ster:

jest wyposazony w kota kierunkowe (l) i stuzy do recznego przesuwania maszyny.

Koto prowadzace:

stuzy do $ledzenia obwodu stotu w czasie owijania.

Baterie akumulatoréw:

zasilajg silniki elektryczne i obwod elektryczny.

Zderzaki awaryjne:

to urzadzenie zabezpieczajace, ktore, w przypadku uderzenia, zatrzymuje maszyne.

W celu uzyskania dodatkowych szczegé6téw, nalezy zapoznaé sie z punktem ,opis urzgdzen bezpieczenstwa”.
Tablica sterownicza:

jest wyposazona w sterowniki elektromechaniczne i dotykowy ekran do programowania parametréw owijania.
tadowarka:

to urzadzenie elektroniczne i stuzy do tadowania baterii akumulatoréw.

Koto zabezpieczajace przed przewrdceniem:

stuzy do zapobiegania przewroceniu maszyny.
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3.1.1. OPIS MODELI MASZYNY

Tabela: Specyfikacje wozka szpulowego

SR::jz{N v;;zka Specyfikacje ogdine

302 Woézek szpulowy typu 302 i ,302 do sieci” z watkiem sprzegtowym, hamulcem
mechanicznym i recznag regulacja rozciggania folii.

310 Woézek szpulowy typu 310 z watkiem sprzegtowym, hamulcem elektromagnetycznym i
regulacjg rozciggania folii za pomocg panelu sterowania.

312 Wozek szpulowy typu 312; z rolkami rozciggania wstepnego i naprezania folii
z napedem silnikowym, sterowany elektronicznie.
Rozcigganie wstepne jest state.

314 Wozek szpulowy typu 314; z rolkami rozciggania wstepnego i naprezania folii z
podwdéjnym napedem silnikowym, sterowany elektronicznie.
Rozciaganie wstepne jest regulowane za pomocg panelu sterowania (0%+400%).
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3.2. OPIS CYKLU PRACY | TRYBU OWIJANIA
3.2.1. OPIS CYKLU PRACY

Etap 1

Operator przybliza maszyne do stotu, az do oparcia kota
prowadzacego na stole, przywigzuje koncowke folii do
stotu i uruchamia cykl owijania.

Etap 2

Maszyna obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara, natomiast wozek szpulowy podnosi
sie i rozwija folie zgodnie z ustawionymi parametrami.

Etap 3

Po zakonczeniu owijania, maszyna sie zatrzymuje.
Przecia¢ folie (recznie lub automatycznie), a nastepnie
uruchomi¢ maszyne w celu owiniecia kolejnego stotu.

)
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3.2.2. SPOSOB NAWIJANIA

Owijanie pojedyncze

Zaczyna sie na podstawie stotu (owinieciami 7( e

stabilizujgcymi) i konczy w goérnej czesci po zakonczeniu

owinie¢ zamykajgcych.

Aby rozpoczgé nowy cykl owijania od podstawy, nalezy

opusci¢ wozek szpulowy przy uzyciu sterownikow \

recznych. \ '

1) START E

2) STOP -
\ -----

Owijanie podwdjne
Zaczyna sie na podstawie stolu (owinieciami

stabilizujgcymi) i owija go az do czesci gornej. i ":5-"-‘-‘-
Po zakonczeniu wzmocnienia goérnego, owijanie jest -
kontynuowane do dotu i zatrzymuje sie po owinieciu ~eeed )

zamykajgcym.

1) START - STOP ‘
£ ¥

Owijanie podwdjne z naktadaczem

Zaczyna sie na podstawie stotu (owinieciami
stabilizujgcymi) i zatrzymuje na chwile w cze$ci gorne;j. ;
Po wprowadzeniu folii pokrywajgcej (TOP), operator / — b
musi aktywowaé polecenie, aby uruchomié ponownie | |  ——u  _— | -
cykl owijania.

Po zakohczeniu wzmocnienia gornego, owijanie jest

kontynuowane do dotu i zatrzymuje sie po owinieciu 7{ '

.....

zamykajgcym.

1) START - STOP :ﬁ
2) START-STOP | T ]
o
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3.3. OPIS URZADZEN BEZPIECZENSTWA

llustracja przedstawia pozycje urzgdzeh na maszynie.

A)

B)

C)

D)

Zderzaki awaryjne
w przypadku uderzenia w przeszkode, zatrzymuje dziatanie maszyny oraz faze owijania.
Usung¢ przeszkode, przecig¢ folie i nacisng¢ na sterownik w celu zresetowania maszyny.
Uruchomi¢ ponownie maszyne i wykona¢ ponownie owijanie, kiedy wodzek szpulowy osiggnie pozycje
poczatkowa.
W celu uzyskania dodatkowych szczegotdw, nalezy zapoznac sie z punktem ,uruchomienie i zatrzymanie
owijania”.
Przycisk zatrzymywania awaryjnego
w przypadku zblizajgcego sie ryzyka, stuzy do dobrowolnego zatrzymywania czesci maszyny, ktére mogg
stanowi¢ zagrozenie.
Sterownik musi pozostac ,zablokowany” az do momentu, kiedy nie zostang przywrdécone normalne warunki pracy.
Przywréci¢ normalne warunki pracy, przeciaé folie, odblokowa¢ przycisk i nacisng¢ na sterownik w celu
zresetowania maszyny.
Uruchomi¢ ponownie maszyne i wykona¢ ponownie owijanie, kiedy wodzek szpulowy osiggnie pozycje
poczatkows.
W celu uzyskania dodatkowych szczegotdw, nalezy zapoznac sie z punktem ,uruchomienie i zatrzymanie
owijania”.
Sygnalizator swietiny
sygnalizuje stany maszyny:

- pomaranczowy migajgcy: maszyna w trakcie pracy.
Sygnalizacja dzwiekowa
sygnalizuje rozpoczecie cyklu owijania po 5 sekundach.




3.4. OPIS URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

llustracja przedstawia pozycje urzgdzeh na maszynie.

A)
B)
C)
D)
E)
F)
G)
H)

1)

Motoreduktor

uruchamia koto napedowe.

Motoreduktor

wigcza przesuwanie wozka szpulowego.

Baterie akumulatoréw

zasilajg silniki elektryczne i obwod elektryczny.

Czujnik ,licznika krawedzi”

wykrywa liczbe obrotéw wykonanych przez owijarke.

Mikro-wytacznik

aktywuje sie i zatrzymuje przesuw maszyny, kiedy zderzak uderzy w przeszkode.
Mikro-wytacznik ogranicznika krancowego wézka

uruchamia sie, kiedy wozek szpulowy osigga minimalng i maksymalng wysokos¢ owijania.
Fotokomérka

wykrywa wysoko$¢ i obecnos¢ zatadunku do owiniecia.

Czujnik ,ster w dole”

wykrywa ster w pozyciji dolnej.

Gléwny bezpiecznik

Bezpiecznik zintegrowany z kablem podtgczenia baterii

Informacje obowigzujace wylgcznie dla wdzkéw szpulowych typu ,312” - ,314”

J)

K)
L)

M)

Czujnik odczytu folii

wykazuje obroty rolki w odczytu zuzycia folii

Pamietaj: Element jest obecny, gdy maszyna wyposazona jest w N-Connect ze zuzyciem folii
Silniki elektryczne

wiaczajg rolki rozciggania wstepnego.

Czujnik

Jest wyposazony w koto foniczne i wykrywa predkosé przemieszczania wdzka szpulowego
Czujnik ,ogniwa obcigznikowego”

wykrywa naprezenie folii i wigcza zmiane predkosci rolek rozciggania wstepnego.

Wazne
n Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, nalezy zapoznac sie ze schematem elektrycznym.

/
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3.5. OPIS DODATKOWEGO WYPOSAZENIA

Aby zwigkszy¢ osiggi i uniwersalnos¢ maszyny, Producent udostepnia nizej przedstawione wyposazenie dodatkowe.

Kola niebrudzace

Kota z materiatu redukujgcego powstawanie $ladéw na podtodze.

Zestaw dodatkowych baterii

jest wyposazony w urzgdzenie tadujgce, dwie baterie i dwa kosze na baterie.

Zestaw pozwala na wymiane kosza z roztadowanymi bateriami na kosze z bateriami podtagczonymi do fadowania
w celu zmniejszenia przestoju podczas czynnosci owijania.

Wat wozka szpulowego

stuzy do uzywania szpul z folig o $rednicy rdzenia odmiennej od standardowe;j.

Wézek szpulowy ,302 do siatki”

Wobzek do owijania stotu folig siatkowa.

Urzgdzenie do automatycznego ciecia

wykonuje automatyczne cigcie folii na koncu cyklu.

Fotokomorka do czarnych produktow

posiada odpowiedni poziom czuto$ci do wykrywania wysokosci stotdbw réwniez z przewagg czarnych
powierzchni.

Kolumna przesuwna (powiekszone)

pozwalajg na owijanie do 2400 mm, 2800 mm i 3100 mm wysokosci.

Koto prowadzace podwadjne (9260 mm)

odpowiednie do owijania stotéw, na ktérych produkt wystaje poza obwdd palety w sposéb nieregularny.
Powigkszone koto prowadzace (9400 mm)

odpowiednie do owijania stotéw, na ktérych produkt nie jest zwarty.

Czujnik przerwania folii

wykrywa przerwanie folii lub skofAczenie sie szpuli.

Baterie otowiowe

Baterie suche

Baterie Zzelowe

N-Connect

N-Connect z odczytem folii

Lampka niebieska

lampka ostrzegawcza informujgca o obecnosci robota

Urzadzenie Sciggajace folie - skrecarka folii:

Urzadzenie petni podwdjng funkcje podczas owijania opakowania, moze byé uzywane do regulowania
wysokosci folii (Scigganie folii) lub do Sciggania folii i tworzenia sznurka wzmacniajgcego opakowanie.
Zestaw do temperatury -5°.



3.6. DANE TECHNICZNE

3.6.1. WYMIARY MASZYNY | STOLU ROBOCZEGO

llustracja i tabela zawierajg charakterystyki wymiarowe i dane techniczne maszyny.

P
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Opis Jednostka Model maszyny
miary 302 310 312 314
A - Catkowita dtugosé maszyny mm 1796
B - Szerokos$¢ maszyny mm 680
C - Szerokos¢ maszyny z otwartym kotem mm 1140
prowadzacym
H - Wysokos¢ steru mm 1048
FxG - Wymiary palety mm = 600
Wersja standardowa
E - Wysokos¢ palety mm 2200
D - Maksymalna wysokos¢ maszyny mm 2622 2588 2845 2845
L- Maksyr’r_1a|na wysokos¢ kolumny mm 2540
przesuwnej
Wersja optional

o mm 2400
E - Wysokos¢ palety mm 2800
D - Maksymalna wysokos$¢ maszyny
(E) maks. = 2400 mm 2822 2788 2857 2857
(E) maks. = 2800 mm 3222 3188 3257 3257
L - Maksymalna wysokos$¢ kolumny
przesuwnej
(E) maks. = 2400 mm 2740
(E) maks. = 2800 mm 3140




3.6.2. SPECYFIKACJE TECHNICZNE
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Opis Jednostka Model maszyny
miary 302 310 312 314
Baterie akumulatoréw nr 2
Baterie akumulatoréw litowych nr 1
Predkos¢ przesuwu m/min. 35+ 80
Predkos¢ podnoszenia/opuszczania wozka m/min. 1,5-5,5
Waga catkowita (Wersja standardowa) kg 335 335 360 365
Minimalna waga stotu kg 45
Robocza temperatura otoczenia °C 5°- 40°
3.6.3. tADOWARKA NORDELETTRICA NE284
Opis Jednostka Model maszyny
miary 302 310 312 314

Napiecie zasilania Vac 100-240 +/-10% 1 Ph
Czestotliwos¢ pradu elektrycznego Hz 50/60
Zainstalowana moc kW 0,5

. 5 (100 V)
Pobor pradu A 2 (240 V)

.6.4. LtADOWARKA NORDELETTRICA NE328 DO BATERII LITOWYCH
Obis Jednost Model maszyny
P ka miary 302 310 312 314

Napiecie zasilania Vac 100-240 +/-10% 1 Ph
Czestotliwos¢ pradu elektrycznego Hz 50/60
Zainstalowana moc kW 0,8

] 8 (100 V)
Pobor pradu A 3,3 (230 V)




3.7. DANE TECHNICZNE SZPULI
3.7.1. SPECYFIKACJE SZPULI

/
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Opis Jednostka miary Wartosé
Wymiary szpuli z folig (1)

Maksymalna $rednica zewnetrzna (D) mm 300
Wysokos¢ szpuli (H) mm 500
Grubos¢ folii pm 17+35
Srednica wewnetrzna (d) mm 501 - 76
Maks. waga kg 20
Wymiary szpuli z siatka (2)

Maksymalna $rednica zewnetrzna (D) mm 300
Wysokos¢ szpuli (H) mm 500
Srednica wewnetrzna (d) mm 76
Maks. waga kg 20

1 Zainstalowac opcjonalny wat szpulowy.




3.8. POZIOM HALASLIWOSCI
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Wartosci odnoszace sie do wytwarzanego hatasu zostaty odnotowane zgodnie z normami:

- EN415-9

Opis

Zmierzony poziom
wytwarzanego ci$nienia
akustycznego A na stanowisku
operatora (LpA)

wazony

Poziom emitowanej mocy
akustycznej (Lw)

Dziatanie w warunkach pracy.

64,7 dB (A)

77,5 dB (A)

@ Zaleca sie stosowanie srodkéw ochronnych (stuchawki, zatyczki itp.).

3.9. SPECYFIKACJE SRODOWISKA INSTALACJI

Przy wyborze pomieszczenia instalacji maszyny nalezy uwzgledni¢ wczesniej warunki srodowiskowe w celu uzyskania
korzystnych warunkéw uzytkowania i wolnych od zagrozen dla oséb.
W zwigzku z powyzszym sugerujemy uwzglednienie niektérych wymogéw, na przyktad:
- Odpowiednia temperatura otoczenia (patrz ,Dane techniczne”).
- Strefa obwodowa ktérg, rowniez z powodu bezpieczehstwa, nalezy zostawi¢ wokdt maszyny (patrz ,Strefy

obwodowe”).

- Powierzchnia pfaska, stabilna i pozbawiona drgan, o nosnosci dopasowanej do utrzymywanego ciezaru,
uwzgledniajgc rowniez ciezar tadunkoéw na paletach.
- Strefa musi by¢ wyposazona w odpowiednie gniazda do dystrybuciji sprezonego powietrza i energii elektrycznej.

7N

Niebezpieczenstwo - uwaga
Absolutny zakaz uzytkowania tej maszyny pomieszczeniach wybuchowych lub narazonych na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych.
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4. INFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENIA | INSTALACJI
4.1. ZALECENIA DOTYCZACE PRZENOSZENIA | tADUNKU

Przed przystapieniem do wykonywania czynnosci, upowazniony personel musi sie upewnic¢, ze zrozumiat tre$¢
»Instrukcji obstugi”.

Przeczyta¢ uwaznie ,Instrukcji obstugi” znajdujace sie w instrukcji, umieszczone na opakowaniu i/lub
bezposrednio na urzadzeniu.

Zapewni¢ odpowiednie warunki bezpieczenstwa, zgodnie z przepisami prawa pracy, w celu zapobiegania i
minimalizowania ryzyka.

Nalezy zwrdci¢ uwage na ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa, nie podejmowaé niewtasciwych dziatan i
oceni¢ pozostate ryzyko, jakie moze zaistniec.

Uwaga - ostrzezenie
Baterie nalezy zacza¢ tadowac zaraz po rozpakowaniu maszyny.
Jesli robot jest odigczany i nieuzywany, nalezy tadowac go co najmniej raz na trzy miesigce.

4.2. PAKOWANIE | ROZPAKOWANIE

Opakowanie jest wykonane, z zachowaniem wymiaréw gabarytowych, rowniez w zalezno$ci od przyjetego rodzaju
transportu.

Aby ufatwi¢ transport, wysytka moze by¢ wykonana z zdemontowanymi niektérymi komponentami oraz odpowiednio
zabezpieczonymi i zapakowanymi.

Niektdre czesci, w szczegolnosci te elektryczne, zabezpieczane sg nylonem chronigcym przed wilgocia.

Na opakowaniu umieszczone sg wszystkie informacje potrzebne do wykonywania zatadunku i roztadunku.

Na etapie rozpakowywania, nalezy sprawdzi¢ integralnos¢ oraz odpowiednig liczbe komponentow.

Materiat opakowania musi zostac zutylizowany w odpowiedni sposéb, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

llustracje przedstawiajg typowe rodzaje stosowanych opakowan.

Pakowanie na stole roboczym z zabezpieczeniem
nylonowym

Opakowanie w skrzyni




Pakowanie w kartonie

/
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4.3. TRANSPORT | PRZENOSZENIE

Transport, w zaleznosci od miejsca przeznaczenia, mozna przeprowadzi¢ réznymi srodkami.

Ponizszy schemat przedstawia najczesciej stosowane rozwigzania.

Wazne
n Dokonac¢ transportu za pomocg odpowiednich srodkéw i o odpowiedniej nosnosci.

POL

Y
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4.4. INSTALACJA ZDEMONTOWANYCH CZESCI
4.41. INSTALACJA (Z KOLUMNA PRZECHYLONA)

Postepowac we wskazany sposob.

Przymocowaé narzedzie do podnoszenia do ucha (A), aby utrzymac¢ kolumne w danej pozycji.
Podnie$¢ kolumne (B).

Dokreci¢ sruby mocujace (C-D).

Dokreci¢ $ruby (E) mocowania zawiasu.

Odczepi¢ narzedzie do podnoszenia.

aroON=
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/
N(}XON

4.42. INSTALACJA (Z KOLUMNA POZIOMA)
Postepowac we wskazany sposob.

1. Przymocowac narzedzie do podnoszenia do ucha (A) i podnies¢ kolumne (B).
2. Dokreci¢ sruby mocujace (C-D).

3. Dokreci¢ sruby (E) mocowania zawiasu.

4. Odczepi¢ narzedzie do podnoszenia.

5. Wiaczy¢ maszyne, nacisngc przycisk resetowania i poprzez reczne ruchy obnizy¢ prowadnice wozka (F) az do
wysokosci robocze;.

POL INFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENIA | INSTALACJI 43
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8. Podtaczyc¢ zigcze elektryczne (G) do listwy zaciskowej wozka szpulowego.

6. Umiesci¢ wbzek szpulowy, wprowadzajac srube (H) do rowka (1).
9. Zamontowac¢ ostone (K).

7. Zamocowac wbzek za pomocg sruby (J).

POL

INFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENIA | INSTALACJI
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4.4.3. INSTALACJA KOLA PROWADZACEGO | STERU

Postepowac we wskazany sposob.

2. Przekreci¢ ster (A), podigczy¢ ztgcza (B) i wprowadzi¢ go do wspornika maszyny.

3. Podnies¢ ster (A) i przymocowac go przy uzyciu srub (C).

1. Podnies¢ i wyciggnaé z maszyny ster (A).

all >y \W\B\—§
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4. Zamontowac koto prowadzace (D) i przymocowac je przy uzyciu srub (E).

Wazne
n Do montazy steru i kota prowadzgcego uzy¢ srub i nakretek dostarczonych na wyposazeniu maszyny.

46 INFORMACJE DOTYCZACE PRZENOSZENIA | INSTALACJI POL
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5. INFORMACJE DOTYCZACE REGULACJI
5.1. ZALECENIA DOTYCZACE REGULACJI

- Przed przystapieniem do wykonywania czynnosci, upowazniony personel musi sie upewnic¢, ze zrozumiat tre$¢
»Instrukcji obstugi”.

- Przed przeprowadzeniem operacji nalezy wtaczy¢ jedno z wymaganych urzadzen zabezpieczajgcych,
zatrzymac¢ maszyne i oceni¢, czy pozostata energia resztkowa.

- Zapewni¢ odpowiednie warunki bezpieczenstwa, zgodnie z przepisami prawa pracy, w celu zapobiegania i
minimalizowania ryzyka.

- Nalezy zwrdci¢ uwage na ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa, nie podejmowaé niewtasciwych dziatan i
oceni¢ pozostate ryzyko, jakie moze zaistniec.

5.2. REGULACJA ,PRZECIAGANIA FOLII”
5.2.1. WOZKI SZPULOWE TYPU ,302 DO SIATKI”

Postepowa¢ we wskazany sposob.
1. Zadziata¢ na pokretle (A) az do osiggniecia wartosci wyswietlonej w spisie (B).

0O$ hamowania dla siatki, to przyrzad, ktéry mozna zamontowac¢ na wdzku réwniez w pozniejszym czasie.
To dodatkowe urzadzenie daje mozliwos¢ obrobki jednej szpuli siatki przez jeden wozek ,302” ze szpulg siatki.

Wazne

Aby uzyska¢ prawidtowe naprezenie siatki, nalezy wyregulowa¢ efekt hamowania tak, aby rolka na wyjsciu
(C) byta bardziej wyhamowana w stosunku do rolki na wejsciu (D); ponadto, aby unikng¢ slizgania sie siatki
na rolkach rozciagajgcych, nie mozna ich zbytnio hamowac.
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5.2.2. WOZKI SZPULOWE TYPU ,312" DO ZMIANY RELACJI ROZCIAGANIA WSTEPNEGO

1.

W tabeli umieszczone sg warto$ci rozciggania osiagalne przy odpowiednich przetozeniach.

Wartosci rozciggania wstepnego

Bezpiecznie zatrzymac¢ maszyne (patrz punkt
,bezpieczne zatrzymanie maszyny”).
Zdemontowacé ostone (A).

Poluzowac pas (C) przy zyciu $ciggacza (B).
Wysunac pas z krgzka linowego (D).
Odkreci¢ $ruby (E).

Wyjac ptyte (F) wyposazona w silnik i fozyska.
Wyjac pierscien zatrzymywania (G).
Zdemontowacé krazek linowy (D).

Wyjgc¢ pierscien zatrzymywania (H).

. Wyjac¢ przektadnie (L).

. Wyjgc¢ pierscien zatrzymywania (M).

. Wyjac¢ przektadnie (N).

. Odkreci¢ $ruby i zdemontowaé tarcze (P) z

przektadni (N).

. Wybra¢ moment obrotowy przektadni (L-N)

odpowiadajgcy procentom odpowiedniego
rozciggania (patrz tabela).

Wazne

W celu uzyskania matego zuzycia, rozcigganie ustawi¢ na podstawie wytrzymatosci i jakosci folii.

Procent rozciggania

Kod przektadni (L)

Kod przektadni (N)

150%

()

)

200%

)

)

250%

)

()

300%

)

(")

(*) Patrz katalog czesci zamiennych.
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156. Zamontowa¢ tarcze (P) i prawidlowo jg
przymocowaé¢ do przektadni (N) nowego
przetozenia.

16. Zamontowa¢ przektadnie (N) nowego
przetozenia.

17. Ustawié¢ przektadnie tak, aby bok tarczy (P) byt
dopasowany do sprzegta (Q).

18. Zamontowac pierscien zatrzymywania (M).

19. Zamontowa¢  przektadnie (L) nowego
przetozenia.

20. Zamontowac pierscien zatrzymywania (H).

21. Zamontowac krgzek linowy (D).

22. Zamontowac pierscien zatrzymywania (G).

Wazne

Na etapach ponownego montazu, nalezy
pamietaé o0 zwrdceniu uwagi na
poprawne umieszczenie zawleczek
taczacych.

23. Oprze¢ pityte (F) o kolumienki ostroznie
montujac pas (C) w krgzku linowym (D).

24. Dokreci¢ sruby (E).

25. Naprezy¢ pas (C) przy zyciu $ciagacza (B).

26. Obréci¢ recznie rolki rozciggajgce w obu
kierunkach, aby prawidlowo wyregulowaé
wilasciwe dopasowanie miedzy pasem a
krazkami linowymi.

27. Ponownie sprawdzi¢ naprezenie pasa i
ewentualnie odpowiednio je wyregulowac.

28. Po zakonczeniu czynnosci zamontowaé
ponownie ostong (A).

)
g
[ | I RS ¢
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5.3. REGULACJA tANCUCHA DO PODNOSZENIA WOZKA SZPULOWEGO
Postepowac we wskazany sposob.

1.

2.
3.

Podnies¢ wozek szpulowy (maszyna pracujgca w ,trybie recznym”) do pozycji ogranicznika krancowego
»-gornego”.

Wytaczy¢ maszyne (zgodnie z tym co wskazano w punkcie ,bezpieczne zatrzymanie maszyny”).

Uzy¢ odpowiedniego $rodka, aby uniemozliwic ewentualny upadek wbdzka szpulowego (np. wozka
podnosnikowego).

Wazne
Wézki szpulowe wraz ze szpulg mogg osiggnaé¢ wage nawet 90 kg.

o0k

© N

Zdemontowac ostone (A).

Poluzowa¢ nakretki (B).

Przykreci¢ srube (C) ,M8x50 UNI 5739” z momentem dociskowym 3 Nm na napinaczu tancucha (D).
Sruba i klucz dynamometryczny nie sg dostarczane na wyposazeniu.

Przykreci¢ z powrotem nakretki (B) az do poziomu napinacza tancucha (D).

Usungc srube (C).

Zamontowac z powrotem ostone (A).

N

/ “"7;
)
»; L
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5.4. REGULACJA PREDKOSCI POWROTU STERU KIERUNKOWEGO
Postepowac we wskazany sposob.

1. Wykona¢ ,bezpieczne zatrzymanie maszyny”.
2. Zadziata¢ na srubie (A), aby wyregulowac¢ predkos$¢ powrotu steru.

Wazne
n Predkos¢ powrotu steru kierunkowego nie moze by¢ zbyt wysoka, aby nie powodowac zagrozen dla
bezpieczenstwa osob.

5.5. REGULACJA WYSOKOSCI KOLA PROWADZACEGO
Postepowac we wskazany sposob.

1. Wykona¢ ,bezpieczne zatrzymanie maszyny”.

2. Pociagnac za uchwyt (A), przy uzyciu pokretta (B) wyregulowa¢ wysokos¢ kota (C) i zwolni¢ uchwyt (A) tak, aby
sworzen prawidtowo zostat umieszczony w jednym z otwordw.

3. Aby uzyska¢ wigksze wysokosci, nalezy zdemontowa¢ uchwyt (B), odkreci¢ nakretke kota (C) i zamontowac
odwrotnie.




5.6. REGULACJA PCHNIECIA KOLA PROWADZACEGO
Postepowac¢ we wskazany sposoéb.

1.

Wykonac ,bezpieczne zatrzymanie maszyny”.

2
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2. Opuscic ster (A).
3. Podnies¢ obudowe (B).
4. Chwyci¢ dzwignie (C).
5. Przymocowaé dzwignie (C) do $ciggacza (D).
6. Wyregulowac $ciggacz (D) zgodnie z trasg.
7. Odczepi¢ dzwignie (C) od $ciggacza (D).
8. Umiesci¢ z powrotem dzwignie (C).
9. Opusci¢ obudowe (B).
10. Podniesc ster (A).
52 INFORMACJE DOTYCZACE REGULACJI
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6. INFORMACJE NA TEMAT UZYTKOWANIA
6.1. ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA | FUNKCJONOWANIA

- Przed pierwszym uzyciem urzadzenia, Operator powinien zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi, okresli¢ funkcje
sterowania i wyprébowac kilka czynnoéci, w szczegdlnosci uruchamianie i zatrzymywanie.

- Sprawdzi¢ czy wszystkie urzadzenia bezpieczehstwa sg doktadnie zainstalowane i skuteczne.

- Wdrazac¢ wytacznie sposoby uzytkowania przewidziane przez Producenta i nie usuwac¢ zadnego urzgdzenia w
celu uzyskania wydajnosci innych od przewidzianych.

Wazne
n Wystepowanie wypadkdw spowodowanych uzytkowaniem maszyny zalezy od wielu czynnikéw, ktérym
nie zawsze mozna zapobiegacd i ktore nie zawsze mozna kontrolowacé.
Niektére wypadki moga zaleze¢ od nieprzewidywalnych czynnikéw Srodowiskowych, inne zalezg
gtéwnie od zachowania uzytkownikéw.
Uzytkownicy, poza posiadaniem uprawnien i odpowiedniej wiedzy, w razie koniecznosci, przy pierwszym
uzyciu muszg symulowaé niektére manewry, aby poznac¢ gtéwne polecenia i funkcje.
Wdraza¢ wytgcznie sposoby uzytkowania przewidziane przez Producenta i nie usuwaé zadnego
urzgdzenia w celu uzyskania wydajnosci innych od przewidzianych.
Przed uzytkowaniem sprawdzi¢ czy urzgdzenia bezpieczehnstwa sa dokitadnie zainstalowane i
skuteczne.
Uzytkownicy, poza zobowigzaniem sie do spetniania powyzszych wymogow, muszg stosowac wszystkie
przepisy bezpieczenstwa i doktadnie zapoznac¢ sie opisem polecen i uruchomieniem.
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6.2. OPIS POLECEN - PANEL X4
llustracja przedstawia gtéwne polecenia maszyny, a wykaz przedstawia ich opis i funkcje.

A)

B)

C)

D)

E)

F)

G)

H)

Przycisk zatrzymywania awaryjnego

W przypadku zblizajgcego sie ryzyka, stuzy do dobrowolnego zatrzymywania czesci maszyny, ktére moga
stanowi¢ zagrozenie.

W celu uzyskania dodatkowych szczego6tdw, nalezy zapoznaé sie z punktem ,Opis urzgdzen bezpieczenstwa”.
Interfejs uzytkownika

Ustawia lub zmienia parametry operacyjne maszyny.

Interfejs uzytkownika wyposazony jest w wyswietlacz i wielofunkcyjny przetgcznik (G).

W celu uzyskania dodatkowych szczegétéw, nalezy zapoznac sie z punktem ,Opis interfejsu uzytkownika”.
Przycisk ,Start cyklu”

Stuzy do uruchamiania automatycznego cyklu owijania.

Przycisk $wiecacy $wiattem biatym

Wigcza i wytgcza zasilanie elektryczne sterownikow.

Wigczenie sie kontrolki $wiecgcej sygnalizuje, ze urzadzenie jest wigczone

Przycisk ,Reset”

Resetuje urzadzenie przed ponownym uruchomieniem po wytgczeniu awaryjnym lub uruchamia je ponownie po
zatrzymaniu spowodowanym wytgczeniem zasilania.

Przetacznik wielofunkcyjny (lub JOG)

Aktywuje i programuje funkcje maszyny.

Przekreci¢ przetacznik (w kierunku zgodnym lub przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara) i zwolni¢ go po
pojawieniu sie odpowiedniej strony lub funkcji. Nacisnac¢, aby aktywowac wybrang funkcje.

Port USB

Pozwala na wymiane danych z innymi urzgdzeniami.

Przyciski (wcisniecie z przytrzymaniem)

Wiaczajg i wylgczajg przemieszczanie reczne maszyny.
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6.3. OPIS INTERFEJSU UZYTKOWNIKA

Interfejs uzytkownika wyposazony jest w przetgcznik wielofunkcyjny lub JOG (A) i wyswietlacz (B).
Aby wyswietli¢ i/lub zaprogramowaé funkcje na wysSwietlaczu, nalezy przekreci¢ lub nacisngé wielofunkcyjny
przetgcznik.

Na ilustracji, obok kazdego wyswietlenia, znajduje sie symbol, ktéry wskazuje tryb aktywacji.
— Symbol ,R”:
Przekrecic¢ ,JOG”, aby przewija¢ funkcje lub zmienia¢ wartosci parametréw receptury.
—  Symbol ,P”:
Nacisngc¢ ,JOG”, aby aktywowac wybrang funkcje lub zatwierdzi¢ walory.

Logiczne schematy funkcjonalne przedstawiajg sposoby nawigacji.

llustracja przedstawia logiczny schemat funkcjonalny trybéw ,nawigac;ji”.
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Ponizsza tabela zawiera zestawienie ekranéw logicznego schematu wraz z opisem funkcji.

Nr Ikona Opis
HOME
1 - Jest wyswietlany przy pierwszym wiaczeniu zasilania po aktywacji polecenia resetowania i
przedstawia gtbwne polecenia maszyny.
2 @ RECEPTURA
Wyswietla polecenia wyboru zgdanej receptury.
3 CYKL OWIJANIA
— Wyswietla polecenia wyboru zgdanego cyklu owijania.
4 | RUCHPIONOWY WOZKA
4 : s Wyswietla polecenia stuzgce do programowania predkosci ruchu pionowego wodzka
— (m/min).
(‘) PREDKOSC ROTACJI STOLU
: Wyswietla polecenia stuzgce do programowania predkosci owijania maszyny (obr./min.).

“am| | WYSOKOSCI
6 H! Wyswietla polecenia stuzgce do programowania offset z poditoza, wysoko$é ergonomiczng
— i wysokos$c¢ fotokomorki/wysokosciomierza.

i OBROTY WZMACNIAJACE

7 : Wyswietla polecenia stuzace do wigczania i wylgczania programowania owijania
== wzmachniajgcego.
8 ROZCIAGANIE FOLII
Wyswietla polecenia stuzgce do programowania wartosci rozciggania folii.
PR USTAWIENIA
9 @ Wyswietla polecenia stuzgce do logowania, zmiany uzytkownika, dostepu do parametréw
ogniwa obcigznikowego i funkcji N-Connect oraz do wybory cyklu z paletami o ksztatcie
okragtym lub duzych rozmiardéw.
(=] POZOSTALE FUNKCJE
10 Wyswietla informacje o licznikach produkcyjnych i pozwala ustawi¢ cykle ze stotami innymi
el niz standardowe.
PRZEMIESZCZANIE RECZNE
11 . . : . . .
= Wyswietla polecenia stuzgce do aktywowania przemieszczania.

W celu uzyskania szczegdtowych informacji na temat wymienionych ekrandw, nalezy sie zapozna¢ z opisem
umieszczonym we wiasciwym paragrafie.
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i ) RECIPE 1

(ii) RECIPE 1
=
@RECIPE 1

i ) RECIPE 1

i ) RECIPE 1

i ) RECIPE 1
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6.4. EKRAN ,HOME”

Ekran ,HOME” (1) wySwietlany jest przy pierwszym
wigczeniu maszyny po aktywacji polecenia resetowania.
Na ekranie wy$wietlane sg ikony dostepnych funkcji,
podswietlajgc te, ktéra zostata wybrana (A), stan
potaczenia Wi-Fi (B), wybrany uzytkownik (C) i wybrana
receptura (D), a takze stan natadowania baterii (E).
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6.5. EKRAN ,RECEPTUR’

Aby aktywowag interesujgcg nas recepture, nalezy postepowac zgodnie z ponizszym opisem:

1.
2.
3.

Z ekranu ,HOME” (1) wejs¢ do ,Wybér receptury” (2).

Wybra¢ zadang recepture, przekrecajgc ,JOG” i nacisng¢ go, aby zatwierdzi¢ wybor.

Wyswietlony zostanie ekran z klawiaturg alfanumeryczna.

Jesli receptura posiada juz nazwe, przetgcznik ustawiony bedzie na przycisku (A); nacisna¢ ,JOG”, aby zatwierdzié¢

wybor.

Jesli receptura nie posiada nazwy lub zamierza sie jg zmienié, postepowac zgodnie z ponizszym opisem.

e Aby wybra¢ zgdane znaki alfanumeryczne, nalezy przekrecic¢ ,JOG”, a nastepnie go nacisng¢, aby zatwierdzi¢
wybér. Strefa wyswietla (B) wpisane znaki numeryczne i alfabetyczne.

e Uzy¢ przycisku (C), aby kasowac¢ po jednym znaku na raz (poczawszy od ostatniego po prawej) i przycisku (D)
jako ,spacji”.

e Po wpisaniu zgdanej nazwy, przekrecaé ,JOG” az do wybrania przycisku (A), nacisng¢ go, aby zapisac i wrécic
do ekranu ,HOME”".
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6.6. EKRAN ,CYKL OWIJANIA”
Na ekranie (3) wyswietlane sg dostepne cykle owijania.

g =] 0

[am

Symbol trybu
aktywacji

lkona

Opis

;

CYKL PODNOSZENIE/OPUSZCZANIE

Jesli ,JOG” jest wcisniety (o ile obecny), wozek szpulowy startuje z podstawy palety,
dojezdza az do gornej krawedzi i ponownie zjezdza do podstawy, wykonujgc podwdjne
owiniecie fadunku.

R

CYKL TYLKO PODNOSZENIA

Jesli ,JOG” jest wcisniety (o ile obecny), wbézek szpulowy startuje z podstawy palety i,
po zakonczeniu okrgzen przewidzianych na podstawie i na gornej krawedzi palety,
zatrzymuje sie przy gornej krawedzi.

Po podniesieniu, wézek oczekuje na wcisniecie przycisku ,Start” przez operatora, aby
wroci¢ do pozycji poczgtkowej w celu wykonania kolejnego cyklu.

CYKL Z NAKLADACZEM

Jesli ,JOG” jest wcisniety (o ile obecny), maszyna wykonuje cykl majgcy na celu
utatwienie catkowitego pokrycia palety przez operatora tak, aby zagwarantowac
najwyzszy stopien ochrony.

Woézek szpulowy dojezdza az do gérnej krawedzi tadunku i zjezdza okoto 300 mm,
zatrzymujac sie w tej pozyciji.

W tym miejscu operator, po umieszczeniu folii pokrywajacej na gornej czesci stotu
roboczego, aktywuje ponownie cykl, naciskajgc przycisk ,Start”:

Woézek ponownie dojezdza do gornej krawedzi palety, wykonuje zaprogramowane
wysokie okrazenia i zjezdza, zakanczajac cykl.

CYKL PRACY WARSTWOWEJ

Jesli ,JOG” jest wcisniety (o ile obecny), maszyna wykonuje cykl majacy na celu
umozliwienie operatorowi utozenie palety po jednym poziomie na raz.

Wozek szpulowy wykonuje cykl owijania, podnoszgc sie az do wykrycia obecnosci
tadunku, po czym sie zatrzymuje. Operator dodaje poziom na palecie i naciska przycisk
Lotart”, aby wznowié cykl do ukonczenia wysokosci.

Aby zakonczy¢ cykl, operator naciska przycisk ,Start”, fotokomérka nie wykrywa
dodatkowego poziomu, a cykl jest zakanczany.

POWROT DO POPRZEDNIEGO MENU
Jesli ,JOG” jest wcisniety, wraca sie do ekranu ,HOME”.
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6.7. EKRAN ,RUCH PIONOWY WOZKA"

Z ekranu (4) wchodzi sie do poszczegodlnych ekranéw w celu wyregulowania ruchu pionowego wézka.
Na srodku ekranu (4) wyswietlana jest warto$¢ (A) ustawiona dla aktywnej funkcji.

.,))

A

@RECIPE 1 @RECIPE 1
Symbol trybu .
aktywacj Ikona | Opis
R I PODNOSZENIE WOZKA
Programuje predkos$¢ podnoszenia wézka szpulowego.
R l OPUSZCZANIE WOZKA
Programuje predko$¢ opuszczania wozka szpulowego.
R /@\ POWROT DO POPRZEDNIEGO MENU
Jesli . JOG” jest wcisniety, wraca sie do ekranu ,HOME”.
Symbol trybu .
Ikona aktywadji Ekran Opis
e Pozwala na zmiane predkosci podnoszenia wézka szpulowego, poprzez
' P C. i przekrecenie ,JOG”.
" Naciskajac ,JOG”, potwierdza sie wybrang wartos¢ i wraca sie do ekranu
T ,Przemieszczanie pionowe woézka” (4).
Cvm Pozwala na zmiane predkos$ci opuszczania wozka szpulowego, poprzez
l P |:',|'_'= przekrecenie ,JOG”.
. Naciskajac ,JOG”, potwierdza sie wybrang wartosc¢ i wraca sie do ekranu
T .Przemieszczanie pionowe woézka” (4).
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6.8. EKRAN ,PREDKOSC ROTACJI MASZYNY”

Z ekranu ,HOME” wchodzi sie do ekranu w celu wyregulowania predkosci rotaciji (5).
Obracajgc ,,JOG”, zmienia sie predkos¢ rotacji ROBOT MAS 3.

Po wcisnieciu ,JOG”, wraca sie do ekranu ,HOME”.

Na srodku ekranu ,HOME” wys$wietlana jest wartos¢ (A) ustawiona dla aktywnej funkcji.

P

-------------’

@RECIPE 1
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6.9. EKRAN ,REGULACJA WYSOKOSCI”

Z ekranu (6) wchodzi sie do poszczegdlnych ekrandw do regulacji opdznienia fotokomorki / wysoko$ciomierza,
odlegtosci od podioza (offset) poczatku owijania i podnoszenia ergonomicznego.

Nacisngc¢ ikone (B), by przejs¢ do ekranu ,Wybor opdznienia fotokomérki / wysokos$ciomierza” (6.1), obrécié ,JOG”, by
wybrac funkcje i nacisnaé go, by potwierdzi¢ oraz przejs¢ do odpowiedniego ekranu regulacji.

Na srodku ekranu (6) wyswietlana jest wartos¢ (A) w centymetrach, ustawiona dla aktywnej funkgc;ji.

~

------ :
“ B

=
~J

Symbol trybu

aktywacj Ikona | Opis

| WYSOKOSCIOMIERZ
R I. Stuzy do wybrania zatrzymania zaprogramowanego wozka szpulowego (etap
0)

podnoszenia) na podstawie wysokosci palety. Jesli pozgdane jest opdznienie owijania,
nalezny ustawi¢ wigkszg wysoko$¢ w stosunku do wysokosci owijanego produktu.

OPOZNIENIE FOTOKOMORKI
) Okresla, na jakiej wysokosci wozek ma sie zatrzymac po tym, jak fotokomérka nie bedzie
juz widzie¢ produktu.

PODNOSZENIE ERGONOMICZNE
Ustawia wysokos¢, na ktorej woézek szpulowy zakonczy cykl, utatwiajgc operatorowi
przeciecie folii.

f

== | OFFSET

R [ . Stuzy do wigczania i wylgczania programowania odlegtosci od podtoza (offset) poczatku
)

owijania.

POWROT DO POPRZEDNIEGO MENU
Jesli ,JOG” jest wcidniety, wraca sie do ekranu ,HOME”.
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lkona S‘;m;g?u Ekran Opis
Pozwala na zmiane wysokos$ci zatrzymania wdzka szpulowego, poprzez
1 przekrecenie ,JOG”.
P = Wartos$¢ wyswietlana jest w centymetrach.
y Naciskajac ,JOG”, potwierdza sie wybrang wartosc¢ i wraca sie do ekranu
50 220 -Regulacja wysokosci” (6).
Pozwala na zmiane wysokos$ci zatrzymania wbzka szpulowego, poprzez
@))) g przekrecenie ,JOG” po tym, jak fotokomodrka nie widzi juz produktu.
@)))> P L Warto$¢ wyswietlana jest w centymetrach.
¥ Naciskajac ,JOG”, potwierdza sie wybrang wartosc¢ i wraca sie do ekranu
5 0o -Regulacja wysokosci” (6).
Pozwala na zmiane wysokosci zatrzymania wozka szpulowego na koincu
an cyklu poprzez przekrecenie ,JOG”, aby utatwi¢ operatorowi przeciecie
o cl | folii,
. Wartos¢ wyswietlana jest w centymetrach.
m Naciskajac ,JOG”, potwierdza sie wybrang wartosc¢ i wraca sie do ekranu
-Regulacja wysokosci” (6).
Pozwala na zmiane odlegtosci od podioza (offset) poczatku owijania,
. (] poprzez przekrecenie ,JOG”.
n P = Wartos¢ wyswietlana jest w centymetrach.
S Naciskajac ,JOG”, potwierdza sie wybrang wartosc¢ i wraca sie do ekranu
20 00 | ,Regulacja wysokosci” (8).
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6.10.EKRAN ,OBROTY WZMACNIAJACE”

Z ekranu (7) wchodzi sie do poszczegolnych ekranéw w celu ustawienia owinie¢ wzmachniajgcych.
Na srodku ekranu (7) wyswietlana jest warto$¢ (A) ustawiona dla aktywnej funkcji.

= A = A

~o
~
~
~
~
~
~
S
~

=) 0 = A

i
(l '
mi 1 Q RECIPE 1
|
7
Symbol trybu .
aktywac]| Ikona | Opis
R . OBROTY WZMACNIAJACE GORNE
R I! OBROTY WZMACNIAJACE DOLNE
R I. OBROTY WZMACNIAJACE CENTRALNE
R /@‘\ POWROT DO POPRZEDNIEGO MENU
Jesli ,JOG” jest wcidniety, wraca sie do ekranu ,HOME”.




/
NC}XON

Symbol trybu .
Ikona aktywagj Ekran Opis
= Pozwala na zmiane liczby obrotéw goérnych owinie¢ wzmacniajacych,
P C poprzez przekrecenie ,JOG”.
. Naciskajac ,JOG”, potwierdza sie wybrang wartos¢ i wraca sie do ekranu
H z ustawieniami owinie¢ wzmacniajacych (7).
5 Pozwala na zmiane liczby obrotéw dolnych owinie¢ wzmacniajgcych,
P = poprzez przekrecenie ,JOG”.
; Naciskajac ,JOG”, potwierdza sie wybrang wartos¢ i wraca sie do ekranu
H z ustawieniami owinie¢ wzmacniajacych (7).
= Pozwala na zmiane liczby obrotow srodkowych owinie¢ wzmacniajagcych,
P E poprzez przekrecenie ,JOG”.
. Naciskajagc ,JOG”, potwierdza sie wybrang wartos¢ i przechodzi sie do
H ekranu z ustawieniami wysokosci owinie¢ od podfoza.
@ Pozwala na zmiane wysokos$ci od podtoza Srodkowych owinieé
::: 1:' wzmachniajgcych, poprzez przekrecenie ,JOG”.
P - Wartos¢ wyswietlana jest w centymetrach.

(23]

cel

Naciskajac ,JOG”, potwierdza sie wybrang wartos¢ i wraca sie do ekranu
z ustawieniami owinie¢ wzmacniajacych (7).
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6.11.EKRAN ,ROZCIAGANIE FOLII"

Z ekranu ,HOME”, na podstawie wybranego ustawienia rozciggania folii, wchodzi sie do ekranu ,Rozcigganie folii z
jedng wartoscig” (8) lub do ekranu ,Rozcigganie folii z czterema wartosciami” (8.1).

RECIPE 1
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Na ekranie (8) nacisng¢ ,JOG” na ikonie (A), aby wejs¢ do ekranu ,Wybor trybu rozciggania folii” (8.2).
Naciskajac ikone (B), wchodzi sie do ekranu zmiany rozciggania folii z jedng wartoscia.

Przekrecajac ,JOG”, ustawia sie wartos$¢ rozciggania folii.

Po wcisnieciu ,JOG” wraca sie do ekranu ,Rozciaganie folii z jedng wartoscig” (8).

Na srodku ekranu (8) wyswietlana jest wartos¢ (C) ustawiona dla aktywnej funkcji.

Nacisng¢ ikone (D), aby wrdci¢ do ekranu ,HOME”.

RECVBN
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Na ekranie (8.1) wybrac¢ jedng z czterech ikon po$wigconych ustawieniu wartosci rozciggania folii do owijania na gérnych
obrotach, na dolnych obrotach, podczas podnoszenia wézka i jego opuszczania; lub nacisnaé ,JOG” na ikonie (E), aby
wejs¢ do ekranu ,Wybor trybu rozciggania folii” (8.2).

Na $rodku ekranu (8.1) wyswietlana jest wartos¢ (F) ustawiona dla aktywnej funkgciji.

Nacisng¢ ikone (G), aby wréci¢ do ekranu ,HOME”.

Symbol trybu

poprzez przekrecenie ,,JOG”.
— | Naciskajac ,JOG”, potwierdza sie wybrang wartos¢ i wraca sie do ekranu

Ikona aktywac]| Ekran Opis
ROZCIAGANIE FOLII NA GORNYCH OBROTACH
a l:lD Pozwala na zmiane wartosci rozciggania folii na obrotach gérnych,
P - poprzez przekrecenie ,JOG”.
s | Naciskajgc ,JOG”, potwierdza sig¢ wybrang wartosc¢ i wraca sie do ekranu
] 00 | ,Rozcigganie folii z czterema warto$ciami” (8.1).
ROZCIAGANIE FOLII NA DOLNYCH OBROTACH
Q Sﬂ Pozwala na zmiane wartosci rozciggania folii na obrotach dolnych,
P |

o 08 | ,Rozcigganie folii z czterema warto$ciami” (8.1).
ROZCIAGANIE FOLII PRZY PODNOSZENIU WOZKA
G3 Pozwala na zmiang wartosci rozciggania folii przy podnoszeniu wozka,

poprzez przekrecenie ,JOG”.

k3

e | Naciskajac ,JOG”, potwierdza sig¢ wybrang wartos¢ i wraca si¢ do ekranu
0 08 | ,Rozciaganie folii z czterema warto$ciami” (8.1).

ROZCIAGANIE FOLII PRZY OPUSZCZANIU WOZKA
ED Pozwala na zmiane wartosci rozciggania folii przy opuszczaniu wozka,

poprzez przekrecenie ,,JOG”.
Naciskajac ,JOG”, potwierdza sie wybrang wartos¢ i wraca sie do ekranu
0 B0 | ,Rozcigganie folii z czterema wartosciami” (8.1).

b
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6.12.EKRAN ,USTAWIENIA”

Z ekranu (9) przechodzi sie do poszczegoélnych ekrandw stuzgcych do logowania, zmiany uzytkownika, dostepu do
parametréw ogniwa obcigznikowego, listy danych maszyny i informacji o stanie baterii.

2 uma

CELL

@RECIPE 1

Symbol trybu

aktywac]| lkona | Opis

LOGOWANIE UZYTKOWNIKA

R Przechodzi sie do réznych typow uzytkownika.

=
e
— ) | CELL
CELL Przechodzi sie do ekranu kalibracji ogniwa obcigznikowego (tylko dla uzytkownika
— .Manager”).
) INFO
INFO| | Wyswietla liste wszystkich danych dotyczgcych maszyny.
— Naciskajac ,JOG”, powraca sie do ekranu ,Ustawienia” (9).
PARAMETRY
= Wyswietla liste parametréw maszyny.
R P Dostep mozliwy jest tylko dla uzytkownikéw ,Noxon” w fazie prdby technicznej lub dla
)
——]
——
o)

uzytkownika ,Manager”.
Naciskajac ,JOG”, powraca sie do ekranu ,Ustawienia” (9).

BATERIA
Wyswietla stan baterii i wszystkie zwigzane z nig informacje.

POWROT DO POPRZEDNIEGO MENU
Jesli ,JOG” jest wcisniety, wraca sie do ekranu ,HOME”.
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6.12.1. EKRAN ,WPROWADZANIA HASLA (LOGIN UZYTKOWNIKA)”

Aby zalogowa¢ sie jako uzytkownik, postepowac zgodnie z opisem:

1.
2.

Na ekranie ,Ustawienia” (9) nacisna¢ ,JOG” na ikonie (A).
Wyswietlany jest ekran z klawiaturg numeryczng w celu wpisania hasta uzytkownika ,Manager”.

Aby wybra¢ zadane znaki numeryczne, nalezy przekreci¢ ,JOG”, a nastepnie go nacisng¢, aby zatwierdzi¢
wybor. Strefa wyswietla (B) wpisane znaki numeryczne.

Uzy¢ przycisku (C), aby kasowac¢ po jednym znaku na raz (poczgwszy od ostatniego po prawe;j).

Po wprowadzeniu hasta, przekreca¢ Jog az do wybrania przycisku (D) i nastepnie nacisna¢ go w celu
potwierdzenia i przejs¢ do ekranu wyboru interesujgcego nas uzytkownika lub zmiany hasta (9.1).

Na ekranie (9.1) mozna wybra¢ poziom interesujacego nas uzytkownika lub zmieni¢ hasto uzytkownika
-.Manager”.

Aby wybra¢ poziom interesujgcego nas uzytkownika, wybrac¢ sposrod:

— lkona (E): uzytkownik ,Manager”

— lkona (F): uzytkownik ,Worker Beginner”

— lkona (G): uzytkownik ,Worker Expert”.

Po wybraniu uzytkownika, wraca sie do ekranu ,HOME”.

Aby zmieni¢ hasto uzytkownika ,Manager”, nacisna¢ ikone (H), co powoduje wejscie do ekranu z

klawiaturg numeryczna, za pomocg ktorej nalezy wprowadzi¢ nowe hasto.

— Abywybraé zadane znaki numeryczne, nalezy przekreci¢ Jog, a nastepnie go nacisna¢, aby zatwierdzic¢
wybor. Strefa wyswietla (1) wpisane znaki numeryczne.

— Uzy¢ przycisku (L), aby kasowa¢ po jednym znaku na raz (poczgwszy od ostatniego po prawe;j).

— Po wprowadzeniu hasta, przekrecaé¢ ,JOG” az do wybrania przycisku (M) i nastepnie nacisng¢ go w
celu potwierdzenia i powrotu do ekranu ,Ustawienia” (9).
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6.12.2. EKRAN ,BATERIA”
Aby zapoznac sie z informacjami dotyczacymi baterii, nalezy postepowac nastepujgco:
1. Z ekranu ,Ustawienia” (9) przejs¢ do ekranu ,Bateria” (9.1), gdzie znajdujg sie informacje dotyczace stanu
natadowania baterii.
2. Nacisngc¢ ,JOG” ponownie, by przejs¢ do historii wykonanych tadowan (9.2).

Obraoci¢ ,JOG”, by wyswietli¢ ekrany z informacjami o kazdym wykonanym fadowaniu.
3. Nacisng¢ ,JOG”, by powrdci¢ do ekranu ,Ustawienia” (9).

@RECIPE 1

@ RECIPE 1
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6.13.EKRAN ,POZOSTALE FUNKCJE”

Z ekranu ,Pozostate funkcje” (10) uzyskuje sie dostep do wyswietlania i zarzadzania licznikami, wybiera sie cykl
specjalny i wchodzi sie do funkcji ,N-Connect”.

N

CONNECT

@ RECIPE 1

Symbol trybu

aktywacj Ikona | Opis

R Fe Wyswietla stan zaprogramowania dociskacza (Opcjonalny).

R c Wyswietla stan zaprogramowania cyklu z cieciem (Opcjonalny).

R comrers| | WySwietla stan zaprogramowania cyklu ze skrecarka folii (Opcjonalny).

Wchodzi sie do ekranu ,Licznikow”.

R /@'\ Pozwala wréci¢ do ekranu ,HOME”.
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lkona

Symbol trybu
aktywaciji

lkona

Opis

P ..

Dociskacz wytaczony

Dociskacz uruchomiony

Ciecie wytaczone

28| o8] e

Ciecie wtaczone

Skrecanie folii wytaczone

:

o
—
®

Skrecanie folii wtaczone

Ekran ,Licznikéw” wyswietla nastepujgce informacje:

A)
B)
C)
D)
E)

POL

Liczba czesciowych cyklow
Liczba wszystkich cykléw

Czas run (godziny)

Zuzycie folii w ostatnim cyklu

Catkowite zuzycie folii

RECIPE 1
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6.13.1. EKRAN ,CYKLE SPECJALNE”"

Z ekranu ,Pozostate funkcje” (10) przechodzi sie do ekranu ,,Cykle specjalne” (10.1), z poziomu ktérego mozna wybrac
zadany cykl specjalny.

Na ekranie ,Pozostate funkcje” (10) wyswietlana jest ikona odpowiadajgca aktywnej funkcji (A).

CONNECT

/\‘k RESET
& e LA

10.4-----==== @

@RECIPE 1 Q RECIPE 1

Symbol trybu .
aktywac]| lkona | Opis
| Fo
R F e Wylgcza owijanie za pomocg ,cykli specjalnych”.
Naciskajac ,JOG”, potwierdza sie wybrang wartos¢ i wraca sie do ekranu ,Pozostate
funkcje” (10).
R F 1 F1
Aktywuje owijanie produktéw w wielkich rozmiarach za pomoca ,cykli specjalnych”.
R F 2 F2
Aktywuje owijanie produktéw cylindrycznych za pomocg ,cykli specjalnych”.
Symbol trybu .
Ikona aktywacj Ekran Opis

Pozwala na ustawienie, za pomoca obrdcenia ,JOG”, kroku podniesienia

F 1 = "”:: wozka po kazdym zakonczonym cyklu owijania.
h Naciskajac ,.JOG”, potwierdza sie wybrang wartosc¢ i wraca sie do ekranu
=

.Pozostate funkcje” (10).

Pozwala na ustawienie, za pomocg obrécenia ,JOG”, Srednicy produktu

Tl -
= s do owijania w centymetrach.
Naciskajac ,JOG”, potwierdza sie wybrang wartos¢ i wraca sie do ekranu

.Pozostate funkcje” (10).
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6.13.2. EKRAN ,LICZNIKI”

Z ekranu ,Pozostate funkcje” (10) przechodzi sie do ekranu ,Liczniki” (10.2), na ktérym wyswietlane sg nastepujace
informacje:

A) Liczba czesciowych cyklow
B) Liczba wszystkich cyklow

C) Czas run (godziny)

D) Zuzycie folii w ostatnim cyklu
E) Catkowite zuzycie folii

RECIPE 1
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6.14.EKRAN ,PRZEMIESZCZANIA RECZNEGO”

Ekran (11) wyswietla polecenia do aktywowania przesuwania wozka szpulowego przy pracy w ,trybie recznym”.
Trzymajac wcisniety ,JOG”, wykonuje sie ruch w trybie recznym.

Aby wigczy€ i wytgczy¢ przemieszczanie reczne maszyny, nalezy skorzystac z przyciskow znajdujgcych sie na sterze
(patrz punkt ,Opis polecen”)

Symbol trybu .
aktywacj lkona | Opis
R PODNOSZENIE WOZKA
Jesli ,JOG” jest wcisniety, wbézek sie podnosi az do gérnego ogranicznika krancowego.

OPUSZCZANIE WOZKA
Jesli ,JOG” jest wcisniety, wbézek sie obniza az do dolnego ogranicznika krancowego.

Jesli ,JOG” jest wcisniety, folia zostanie przecieta.

POWROT DO POPRZEDNIEGO MENU
Jesli ,JOG” jest wcidniety, wraca sie do ekranu ,HOME”.

il
in

R ’I CIECIE FOLII
&




6.15.EKRAN ,CYKL OWIJANIA”

Ponizszy ekran pokazuje sie po 3 minutach od ostatniego
dotkniecia JOG i wyswietla odpowiednie parametry
receptury.

A)
B)
C)
D)
E)
F)
G)
H)
1)

J)

Liczba gérnych obrotéw wzmacniajacych
Liczba srodkowych obrotow wzmacniajgcych
Liczba dolnych obrotéw wzmacniajgcych
Wybrany cykl owijania

Predkos¢ rotacji ROBOT MAS 3

Warto$¢ rozciggania folii

Offset z podtoza

Predkos¢ opuszczania wozka

Predkos¢ podnoszenia wozka
Wysokosciomierz/fotokomorka

Podczas cyklu owijania wyswietlany jest ekran ,STOP”.
Mozliwe jest zatrzymanie cyklu owijania poprzez
nacisniecie ,JOG”.

2
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RECIPE 1

Po zakonczeniu cyklu owijania na wyswietlaczu pojawi sie ponownie ekran ,HOME”.
Aby wréci¢ do ekranu ,HOME” podczas cyklu owijania, w dowolnym momencie nacisngc¢ lub przekreci¢ ,JOG”.
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6.16.0PIS POLECEN - PANEL X5
llustracja przedstawia gtéwne polecenia maszyny, a wykaz przedstawia ich opis i funkcje.

A)

B)

C)

D)

E)

F)

G)

Przycisk zatrzymywania awaryjnego:

w przypadku zblizajgcego sie ryzyka, stuzy do dobrowolnego zatrzymywania czesci maszyny, ktére moga
stanowi¢ zagrozenie.

W celu uzyskania dodatkowych szczegétéw, nalezy zapoznaé sie z punktem ,Opis urzgdzen bezpieczenstwa”.
Interfejs uzytkownika:

stuzy do ustawiania lub zmiany parametréw operacyjnych maszyny.

Interfejs uzytkownika wyposazony jest w wyswietlacz dotykowy.

W celu uzyskania dodatkowych szczegétéw, nalezy zapoznac sie z punktem ,Opis interfejsu uzytkownika”.
Przycisk ,Start cyklu”:

stuzy do uruchamiania automatycznego cyklu owijania.

Przetacznik swietlny (Swiatto biate):

stuzy do aktywowania i dezaktywowania zasilania elektrycznego sterownikow.

Zapalenie sie lampki kontrolnej oznacza, ze funkcja zostata aktywowana; przekrecic¢ przetgcznik i przytrzymaé
go az do zapalenia sie lampki.

Przycisk ,Reset”:

stuzy do resetowania maszyny przed jej ponownym uruchomieniem po zatrzymaniu awaryjnym lub przed jej
ponownym uruchomieniem po zatrzymaniu spowodowanym odcigciem zasilania elektrycznego.

Gniazdo USB:

pozwala na wymiane danych.

Przycisk (wcisniecie z przytrzymaniem):

stuzg do recznego przestawiania maszyny.
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6.17.0PIS INTERFEJSU UZYTKOWNIKA

Interfejs uzytkownika wyposazony jest w kolorowy wyswietlacz typu ,touch screen” o aktywnej matrycy.
Wystarczy ,dotkng¢ palcem” strefy wyswietlacza, aby wyswietli¢ poszczegdlne funkcje.

llustracja przedstawia logiczny schemat funkcjonalny trybéw ,nawigaciji”.
Obecne sg trzy sterowniki automatycznego cyklu pakowania:

e SETTING (STANDARD CONTROL): ekran umozliwiajgcy zaprogramowanie cyklu owijania poprzez zmiane
wartosci parametrow receptury.
e APPLICATION CONTROL: ekran umozliwiajgcy zastosowanie zainstalowanych na maszynie cykli pakowania:
o Logistic wrapping (various sizes and shapes)
o Fast wrapping (costs and time save)
o Careful wrapping (light / unstable products)
o Standard wrapping (standard products)
e CRUISE CONTROL: to innowacyjna funkcja umozliwiajaca rejestrowanie cyklu owijania poprzez reczne
sterowanie ruchami talerza obrotowego i wézka.

Ponizsza tabela zawiera zestawienie ekranéw logicznego schematu wraz z opisem funkcji.

Nr Nazwa ekranu Opis funkcji

Jest wyswietlany przy pierwszym wigczeniu zasilania po
aktywacji polecenia resetowania. Przy kolejnych
uruchomieniach wyswietlana jest tylko ostatnia zastosowana

! Al SRiings receptura typu SETTING.
Ekran wyswietla parametry receptury do programowania cyklu
owijania.

2 Receptura Wyswietla polecenia wyboru interesujgcej nas receptury.

Wprowadzanie hasta (login Wyswietla polecenia do wprowadzenia hasta (wybranego

3 uzytkownika) ;Juzglzlé;wmka) w celu uzyskania dostepu do zabezpieczonych
L - Wyswietla polecenia do kontroli liczby wykonanych palet
4 Liczniki produkc;ji (palet) (cZeéciowopi tacznie). ywy yehp
. Wyswietla polecenia do programowania parametrow
S FEIRIICRT CE konfiguracyjnych maszyny.
. . Wyswietla kompletne zestawienie parametréw receptury:
Personalizowanie ekranu ,Home e ) o
6 settings” pozwala zadecydowac, ktore parametry majg by¢ widoczne na
9 ekranie ,Home Settings”
. . Wyswietla polecenia do aktywowania przesuwania funkcji w
7 Przemieszczanie reczne trybie recznym’
Jest wyswietlany po aktywowaniu polecenia resetowania po
. wigczeniu zasilania, jesli ostatnio uzyta receptura jest typu
8 Home Application APPLICATION. Na stronie wy$wietlone s cztery wstepnie
skonfigurowane rozwigzania receptur pakowania.
9 Personalizacja HMI WysSwietla polecenia do personalizacji trybu pracy interfejsu

uzytkownika.

Zastrzezony wytacznie dla pomocy technicznej producenta w
10 Ustawienia celu wykonywania diagnostyki i podstawowego
programowania.

Zmiana parametrow receptur w

1 Application

Wyswietla btedng liste parametréw receptury w Application

W celu uzyskania szczegdétowych informacji na temat wymienionych ekrandéw, nalezy sie zapoznaé z opisem
umieszczonym we wiasciwym paragrafie.
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Niektore wartosci wyswietlane w strefach kazdego pojedynczego ekranu moga by¢ odpowiednio zaprogramowane.
Klawiatura jest wyswietlana za kazdym razem, kiedy naciska sie na strefe modyfikowalng lub programowalna.

Po wpisaniu znakéw (numerycznych lub alfabetycznych), nacisna¢ przycisk, aby zatwierdzic.
W wybranej strefie pojawia sie nowa wartos¢.

A)
B)
C)
D)
E)

F)

Strefa wyswietlania

Wyswietla wpisane znaki numeryczne i alfabetyczne.
Przycisk

Zamyka ekran, a wpisane wartosci nie zostang zapisane.
Przycisk

Usuwa wybrany znak.

Przycisk

Usuwa jeden znak na raz (poczgwszy od ostatniego po prawej).
Przycisk

Zapisuje wpisang wartos¢ lub tekst.

Przycisk

Aktywuje polecenia ,spacji’.

PRODUCT 1 e,
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6.17.2. OKNO PROGRAMOWANIA
Okno jest wyswietlane za kazdym razem, kiedy naciska si¢ na strefe modyfikowalng lub programowalna.

A) Strefa wyswietlania
Wyswietla ikone odpowiadajgcg parametrowi, ktéry ma by¢é zaprogramowany.
llustracja przedstawia typowy przyktad okna, a tabela zawiera opis ikon.
B) Przycisk
Zamyka okno programowania.
C) Pasek
Zwieksza lub zmniejsza (szybko) wyswietlang wartosé w strefie (E).
D) Przycisk
Zwieksza lub zmniejsza (w jednej jednostce na raz) wyswietlang wartosé w strefie (E).
E) Strefa wyswietlania
Wyswietla wartos¢é zaprogramowanego parametru.
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6.18.EKRAN ,HOME”

Ekran “HOME SETTING” (1) oraz (1.1) wyswietlany jest | [1] [14]

przy pierwszym wigczeniu zasilania po aktywaciji
polecenia resetowania. B ®PRODUCT1 ﬂ B @PRODUCH g

Przy kolejnych uruchomieniach wy$wietlana jest tylko > ) )
ostatnia zastosowana receptura typu SETTING. {
Ekran wyswietla parametry receptury do programowania

cyklu owijania i umozliwia dostep do innych ekranéw '! —

(patrz rozdz. ,Opis interfejsu uzytkownika”). | ﬁ
sa | Em o =
e R .

{221 )]

G

Q> ¢
o) O S\Ws ()b S)

Ponizej wymieniono ikony i ich funkcje (niektére mogg by¢ wytgczone/ukryte w zaleznosci od konfiguracii):

o)

FOTOKOMORKA

Wybierz zatrzymanie automatyczne wézka szpulowego (etap podnoszenia) na podstawie wysokosci
palety w trakcie owijania.

Aby méc ustawi¢ zaprogramowane zatrzymanie za pomocg wysokosciomierza, nacisngé przycisk
fotokomorki, a nastepnie nacisng¢ ikone fotokomaérki w wyskakujacym okienku, aby zmieni¢ tryb, a pojawi
sie ikona wysokosciomierza.

WYSOKOSCIOMIERZ

Wybierz zaprogramowane zatrzymanie wézka szpulowego (etap podnoszenia) na podstawie wysokosci
palety.

Jesli pozgdane jest opdznienie owijania, nalezny ustawi¢ wiekszg wysoko$¢ w stosunku do wysokosci
owijanego produktu.

Aby moc ustawi¢ zaprogramowane zatrzymanie za pomocg fotokomorki, nacisngC przycisk
wysokosciomierza, a nastepnie nacisng¢ ikone wysokosciomierza w wyskakujgcym okienku, aby zmieni¢
tryb, a pojawi sie ikona wysokosciomierza.

CYKL PODNOSZENIE/OPUSZCZANIE
Wybierz cykl ,podwdjnego owijania-podnoszenia i opuszczania”.

CYKL TYLKO PODNOSZENIA
Wybierz cykl ,pojedynczego owijania-tylko podnoszenie”.

CYKL Z NAKLADACZEM
Wybierz cykl ,podwdjnego owijania z naktadaczem”.

CYKL PRACY WARSTWOWEJ
Wybierz cykl ,warstwowy”.

CIECIE
Stuzy do witagczania i wytgczania programowania cyklu ciecia (Opcjonalny).
Nacisnij przycisk w celu uzyskania statusu OFF (SZARA ikona).

NAKLADANIE
Stuzy do regulacji podnoszenia wézka (cm/obrét).
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PREDKOSC ROTACJI MASZYNY
Stuzy do programowania predkosci owijania maszyny.
Wyswietlana liczba wskazuje zaprogramowang wartosc.

Ed

WARTOSC NACIAGANIA FOLII
Stuzy do programowania wartosci rozciggania folii. Wyswietlana liczba wskazuje zaprogramowang
wartosc.
Przytrzymac¢ ikone ROZCIAGANIA FOLIlI w celu umozliwienia ustawienia czterech parametrow
naciggania:

e Rozciaganie folii na gérnych obrotach;

e Rozcigganie folii na dolnych obrotach;

¢ Rozciagganie folii przy podnoszeniu wozka;

e Rozcigganie folii przy opuszczaniu wozka

WARTOSC NACIAGANIA WSTEPNEGO FOLII
Programuje warto$¢ wstepnego rozciggania folii (tylko w wézkach 312-314).
Wyswietlana liczba wskazuje zaprogramowang wartosc.
Przytrzymac¢ ikone ROZCIAGANIA FOLIl w celu umozliwienia ustawienia dwoch parametrow
rozciggania:
¢ Rozcigganie wstepne folii przy podnoszeniu wozka;
¢ Rozciaganie wstepne folii przy opuszczaniu wozka

OBROTY WZMACNIAJACE GORNE/DOLNE
Wiacza/wytgcza programowanie owijania wzmacniajgcego na wysokich i niskich obrotach.

OBROTY WZMACNIAJACE CENTRALNE
Wiacza/wytgcza programowanie centralnego owijania wzmacniajgcego.

OFFSET Z PODLOZA
Wiacza i wytgcza programowanie odlegtosci od podtoza (offset) poczatku owijania.

OPOZNIENIE ROZCIAGANIA WSTEPNEGO
Opdznia aktywowanie wstepnego rozciggania na okreslong liczbe obrotéw (tylko dla wozkéw 312-314).

PODNOSZENIE ERGONOMICZNE
Jesli ustawiona jest wartosS¢ inna niz zero, po zakonczeniu cyklu woézek podnosi sie na ustawiong
wysokosé, co pozwala na ergonomiczne przeciecie folii.

OPOZNIENIE PREDKOSCI POCZATKOWEJ
Programuje POCZATKOWA predko$¢ owijania, obowigzujgcg od uruchomienia przez okreslong przez
operatora liczbe obrotow.

)|\ ®)| (=] (&) ||mm]| 2]

CYKLE SPECJALNE
Pozwala na owijanie stotéw o niestandardowych wymiarach. (patrz punkt ,Ekran cykle specjalne”.)
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6.18.1. EKRAN ,HOME APPLICATION"

Jesli przy witgczeniu maszyny ostatnio uzyta receptura jest typu APPLICATION, po aktywowaniu polecenia resetowania
wysSwietlany jest nastepujacy ekran.

Na stronie wyswietlone sg cztery wstepnie skonfigurowane rozwigzania receptur pakowania.

A) Logistic wrapping (various sizes and shapes)
B) Fast wrapping (costs and time save)

C) Careful wrapping (light / unstable products)
D) Standard wrapping (standard products)

Wybra¢ jedng z czterech ikon APPLICATION, aby wyswietli¢ ekran parametréw receptury.

’& @ PRODUCT 9 g
(EA T

C -======- = °>--

{03 & 82§

Whioski powinny by¢ wskazéwka, a nie ograniczeniem. W przypadku potrzeby modyfikacji ustawionych parametrow,
mozna to zrobi¢ tylko z poziomu uzytkownika ,Technician” (wiecej o czterech poziomach uzytkownikdw w rozdz.
~Wprowadzanie hasta”).

Receptury dedykowane APPLICATION to te od nr 9 do nr 12 (patrz rozdz. ,Receptury”).

Aby powrdci¢ do ekranu ,HOME SETTING”, nalezy nacisng¢ ikone (E) na doinym pasku i wybra¢ inny zakres niz 9-12.
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6.19.EKRAN ,PRZEMIESZCZANIA RECZNEGO”

Ekran wyswietla polecenia do aktywowania przesuwania wézka szpulowego przy pracy w ,trybie recznym?”.
Trzymajac wecidniety przycisk na ekranie, wykonuje sie ruch w trybie recznym; po zwolnieniu przycisku, wozek
zatrzymuje sie.
A) Przycisk
Wigcza podnoszenie wozka.
B) Przycisk
Wigcza opuszczanie wézka.

Aby wigczy¢ i wytgczyé przemieszczanie reczne maszyny, nalezy skorzysta¢ z przyciskow znajdujgcych sie na sterze
(patrz punkt ,Opis polecen”)

88 INFORMACJE NA TEMAT UZYTKOWANIA POL



6.20.EKRAN ,RECEPTUR’

Ekran wyswietla polecenia do aktywowania interesujgcej nas receptury.

A)

B)

C)
D)
E)
F)

G)

Przycisk

Stuzy do programowania nazwy receptury.
Przycisk

Aktywuje interesujgca nas recepture.

Jesli tto jest czerwone, funkcja jest aktywna.
Przycisk

Skopiuj dane jednej receptury do drugiej receptury.
Przycisk

Wyswietl kolejng strone receptur.

Ikona

Receptura typu SETTING.

Ikona

Receptura typu APPLICATION.

Przyciski

2
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Jesli podtaczona jest pamie¢ przenosna USB, stuzy ona do importowania lub eksportowania danych receptury.

BN ooz - BEM rooucro
BEM FropucT 3 | ECH ProDUCT 10

S ‘W W | ProDUCT 11

| PRODUCT 11
BEM ProDucT 5 M ProDUCT 12|

K rrobucT 6 |
|

'PRODUCT 7
N PropucT 8
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6.20.1. EKRAN ,KOPIUJ RECEPTURE”
Aby skopiowac receptury, nalezy postepowac zgodnie z ponizszym opisem:

1. Nacisng¢ przycisk (A).
2. Otwiera sie okno pop-up, ktére umozliwia kopiowanie ustawien jednej receptury do drugie;.

Ponizej przedstawiono znaczenie poszczegdlnych przyciskow:

B) Przycisk

Nacisng¢ +/-, aby zmieni¢ recepture poczgtkowa.
C) Przycisk

Nacisng¢, aby zatwierdzi¢ operacje (enter).
D) Przycisk

stuzy do powrotu do ekranu ,RECEPTURY”.

[PRODUCT 1 |

|
BEM ProDuCT 2 |
BER ProDuUCT 3 |
BEN ProDUCT 4 |
|

|

|

|

Bl ProDuCT 5 |
B ProbucT 6 |
BER FrobucT 7 |
BN ProDuCT 8 |

LT_
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6.20.2. EKRAN ,PRZESYLANIA DANYCH”
Aby przesta¢ lub zaktualizowaé parametry danej ,receptury roboczej”, nalezy:

1. Umiesci¢ przenodng pamie¢ masowg w gniezdzie USB.

2. Na pasku ekranu ,RECEPTURY” pojawig sie przyciski (A) i (B).

3. Naciskajgc klawisz (A), aktywuje sie strone ,WCZYTYWANIE RECEPTUR”.
Po nacisnieciu klawisza (C) wszystkie wyswietlone ,Receptury robocze” zostang skopiowane do pamieci
masowej umieszczonej w gniezdzie USB.

4. Naciskajac przycisk (B), aktywuje sie strona ,POBIERANIE RECEPTUR”.
Po nacisnieciu klawisza (D), ,Receptura” poczagtkowa, wybrana w pamieci masowej, zostanie przestana do
folderu ,Receptury” docelowej maszyny.

Przycisk (E) stuzy do anulowania operacji.

[PRODUCT 1|

|
BEN ProbucT 2 |
BEN ProbuCT 3 |
BEN ProDUCT 4 |
|

|

|

|

Bl ProbucTs
B ProbuCT 6
BEE FrobucT7
BN ProDUCT 8
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6.21.EKRAN ,CYKL OWIJANIA”

Aby witgczy¢ cykl owijania, postepowac nastepujaco:

1. Ekran ,HOME” wysSwietla wybrany cykl owijania. @ PRODUCT 1

=

2. Naciskac przycisk (A), az do pojawienia sie ikony
pozadanego cyklu owijania.

3. Nacisng¢ przycisk ,Start cyklu” na panelu
operatora, by uruchomic cykl owijania.
4. Wyswietla sie ekran roboczy.
A) Strefa wyswietlania
Wyswietla ustawienia odpowiadajace
aktywnemu cyklowi.
B) Przycisk
+STOP”: Zatrzymuje cykl owijania, po czym
pojawia sie ekran ,HOME”.
Aby cykl zostat uruchomiony od momentu, w
ktorym zostat przerwany, nacisng¢ przycisk
~Start cyklu” na panelu operatora.
5. Po zakonczeniu cyklu owijania pojawia sie ekran
,HOME".
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lkona

Opis

]

CYKL PODNOSZENIE/OPUSZCZANIE

Wybierz cykl ,podwdjnego owijania-podnoszenia i opuszczania”.

Wodzek szpulowy startuje z podstawy palety, dojezdza az do goérnej krawedzi i ponownie zjezdza do
podstawy wykonujgc podwdjne owiniecie tadunku.

=

CYKL TYLKO PODNOSZENIA

Woybierz cykl ,pojedynczego owijania-tylko podnoszenie”.

Woézek szpulowy startuje z podstawy palety i, po zakonczeniu okrazen przewidzianych na podstawie i
na gornej krawedzi palety, zatrzymuje sie przy gornej krawedzi.

Przed nastepnym cyklem owijania uzytkownik powinien wejs¢ na strone ,Polecenia reczne” i przenie$¢
woézek do pozycji dolnej.

CYKL Z NAKLADACZEM

Wybierz cykl ,podwdjnego owijania z naktadaczem”.

Maszyna wykonuje cykl majacy na celu utatwienie catkowitego pokrycia stotu roboczego przez operatora
tak, aby zagwarantowaé najwyzszy stopien ochrony.

Wézek szpulowy dojezdza az do gérnej krawedzi tadunku i zjezdza okoto 300 mm zatrzymujac sie w te;j
pozyciji.

W tym miejscu operator, po umieszczeniu folii pokrywajgcej na goérnej czesci stotu roboczego, aktywuje
ponownie maszyne, naciskajgc przycisk ,Start”.

W koncu, wozek ponownie dojezdza do gérnej krawedzi stotu, wykonuje zaprogramowane wysokie
okrazenia i zjezdza, zakanczajgc cykl.

CYKL PRACY WARSTWOWEJ

Wybierz cykl ,warstwowy”.

Maszyna wykonuje cykl majacy na celu umozliwienie operatorowi utozenie palety po jednym poziomie
na raz.

Wézek szpulowy wykonuje cykl owijania, podnoszac sie az do wykrycia obecnosci tadunku, po czym sie
zatrzymuje. Operator dodaje poziom na palecie i naciska przycisk ,START”, aby wznowi¢ cykl az do
ukonczenia wysokosci.

Aby zakonczyé cykl, operator naciska przycisk ,START”, fotokomoérka nie wykrywa dodatkowego
poziomu, a cykl jest zakanczany.
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6.22.EKRAN ,CYKLE SPECJALNE”

Z ekranu ,Home” przechodzi sie do ekranu ,Cykle specjalne”, z poziomu ktérego mozna wybra¢ zgdany cykl specjalny.
Na ekranie ,Home” wyswietlana jest ikona odpowiadajgca aktywnej funkgji (A).

[/;T) PRODUCT 1

=

lkona | Opis
—— | FO
F e Wytgcza owijanie za pomocg ,cykli specjalnych”.
Po nacisnieciu ikony (B) przechodzi sie do kolejnego ,cyklu specjalnego”.
— | Naciskajgc ikone (C), potwierdza sie wybor cyklu i powraca sie do ekranu ,Home”.
F1
) | Aktywuje owijanie produktow w wielkich rozmiarach, dla ktorych nie ma koniecznos$ci ustawiania zadnych
F 1 parametrow.
_____J | Po nacisnieciu ikony (D) przechodzi sie do kolejnego ,cyklu specjalnego”.
Naciskajgc ikone (C), potwierdza sie wybor cyklu i powraca sie do ekranu ,Home”.
F2
—— | Aktywuje owijanie produktéw cylindrycznych za pomoca ,cykli specjalnych”.
F 2 Po nacisnieciu ikony (E) otwiera sie klawiatura numeryczna (patrz punkt ,Klawiatura numeryczna i
alfanumeryczna”), w ktérej mozna wprowadzi¢ warto$¢ srednicy stotlu roboczego do owijania, w
— | centymetrach.
Naciskajgc ikone (C), potwierdza sie wybor cyklu i powraca sie do ekranu ,Home”.
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6.23.EKRAN ,PARAMETROW OGOLNYCH”

Ekran wyswietla ikony programowania parametrow pracy maszyny.

A)
B)
C)

D)

Przycisk

Wyswietla ekran ,Licznikow produkcji (palet)”.
Przycisk

Wyswietla ekran ,Ustawien H.M.I.".

Przycisk

Wyswietla ekran ,,Ustawienia”.

Przycisk

Wyswietla ekran ,Zmiana hasta”.

2
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6.24.EKRAN ,LICZNIKOW PRODUKCJI (PALET)”
Ekran wyswietla polecenia do kontroli liczby wykonanych palet (cze$ciowo i tgcznie).
A) Strefa
Wyswietla licznik (faczny) cykléw owijania wykonanych przez maszyne.

B) Strefa
Wyswietla licznik (cze$ciowy) cykléw owijania wykonanych przez maszyne.

CONTATORI
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6.25.EKRAN ,USTAWIEN H.M.l.”
Ekran wyswietla polecenia do personalizacji trybu pracy interfejsu uzytkownika.

A) Przycisk
Wyswietla ekran przedstawiajgcy wersje oprogramowania.
B) Przycisk
Wyswietla ekran ustawiania daty i godziny.
C) Przycisk
Wyswietla ekran ,zmiany hasta”.
D) Przycisk
Wybiera jezyk.
E) Przycisk
Wiacza i wytgcza programowanie receptur.
Funkcja jest aktywna wytacznie, jesli wchodzi sie do systemu jako uzytkownik ,Manager” (patrz ekran
»Wprowadzanie hasta (login uzytkownika)”.
F) Przycisk
Wigcza i wytgcza sygnat ekranu
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6.26.EKRAN ,ZMIANY HASLA”

Ekran wyswietla polecenia do zmiany hasta dostepu do zabezpieczonych funkcji.

A)

Przycisk
Wyswietla ekran wyzszego poziomu.

2
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B) Strefa wyswietlania
Wyswietla wpisane znaki.
C) Klawiatura numeryczna
D) Przycisk
Potwierdza wpisane wartosci.
Aktywacja polecenia jest sygnalizowana przez podswietlenie ikony (G).
E) Przycisk
Zapamietuje hasto.
Polecenie jest aktywne tylko wowczas, gdy ikona (G) jest podswietlona.
F) Przycisk
Resetuje wpisane wartosci.
Aktywacja polecenia wytacza podswietlenie ikony (G).
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6.27.EKRAN ,WPROWADZANIA HASLA (LOGIN UZYTKOWNIKA)”

Ekran wys$wietla polecenia do wprowadzenia hasta (wybranego uzytkownika) w celu uzyskania dostepu do
zabezpieczonych funkcji.

A) Przycisk
Wybiera rodzaj interesujgcego nas uzytkownika.
Przy kazdym witgczeniu, przycisk wy$wietla aktywna funkcje poprzez ikone referencyjna.
- lkona (A1): Wybiera uzytkownika ,Worker”.
- lkona (A2): Wybiera uzytkownika ,Manager”.
- lkona (A3): Wybiera uzytkownika ,Technician”.
- lkona (A4): Wybiera uzytkownika ,Service” (Wytaczny uzytkownik Noxon do celéw pomocy technicznej).
B) Strefa
Wyswietla wpisane znaki.
C) Klawiatura numeryczna
D) Przycisk
Zatwierdza wpisane hasto (login).
E) Przycisk
Usuwa niepoprawne znaki.
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6.28.EKRAN ,PARAMETROW OGOLNYCH”

Ekran jest zastrzezony wytgcznie dla Dziatu pomocy Producenta w celu wykonywania diagnostyki i podstawowego
programowania.

A) Przycisk

Wyswietla stan baterii, wykres tadowania i historie danych fadowania.
B) Przycisk

Wyswietla historie alarméw.
C) Przycisk

WysSwietla wszystkie parametry maszyny.
D) Przycisk

Wyswietla wszystkie wejscia i wyjscia.
E) Przycisk

Wyswietla stan MODBUS.
F) Przycisk

Wyswietla w czasie rzeczywistym zachowanie w przypadku rozciggania i rozciggania wstepnego.
G) Przycisk
Dokonuje aktualizacji oprogramowania.

H) Przycisk
Wyswietla informacje dotyczace funkcji N-connect.
) Przycisk

Wyswietla stan potgczen logicznych.

SERVICE USE ONLY
A-———-—- < BATT. CH. | [N-CONNECT®=~——~-~- H
B-----= ¢ AARM | [ NET e I
C-----2= < PARAM |
D-—--—-g& ¢ IO
E-————2% < MODBUS |
F--—---9 < MONITOR
G-——--12 <DOWNLOAD)
A\
a 10
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6.29.PROGRAMOWANIE NOWEJ RECEPTURY

Aby zaprogramowa¢ nowg recepture, nalezy postepowac zgodnie z ponizszym opisem:

Wyswietli¢ ekran ,home SETTING” (rysunek 1).

Nacisng¢ przycisk (A), aby wyswietli¢ ekran ,receptury” (rysunek 2).

Nacisng¢ jeden z klawiszy (C) (nazwa receptury), aby ustawi¢ nazwe receptury, ktérg chce sie zaprogramowac.
W razie potrzeby, nacisna¢ przycisk (D), aby skopiowaé dane z jednej receptury do drugiej.

Nacisng¢ jeden z klawiszy (B), odpowiadajgcy zadanej recepturze, aby powrdci¢ na ekran ,HOME SETTING”.
Zaprogramowac parametry receptury.

oghrhwN=

{PRODUCT 1 |
BER: ProDuCT
4
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6.30.URUCHOMIENIE | ZATRZYMANIE OWIJANIA

Postepowac we wskazany sposob.

1.

hoN

oo

Nacisng¢ przycisk (A), aby wtgczy¢ zasilanie elektryczne sterownikow.

Wiacza sie wyswietlacz cyfrowy (B).

Nacisng¢ przycisk (C), aby zresetowa¢ maszyne.

Uzy¢ przyciskow (D), aby przyblizyé maszyne do stotu, az do oparcia kota prowadzacego (E) na palecie.
Sprawdzi¢ czy koto prowadzace (E) znajduje sie w poblizu stotu, a nie produktu.

Wyregulowa¢ wysokosc¢ kota prowadzacego.

(Patrz ,Regulacja wysokosci kota prowadzacego”).

Sprawié, aby folia przylegata do palety.

Ustawi¢ tryb owijania.

W celu uzyskania dodatkowych szczegdtéw, nalezy zapoznac sie z punktem ,Programowanie nowej receptury”.
Sprawdzi¢ czy parametry na ekranie ,home” sg prawidtowe.

Uwaga - ostrzezenie
Nie nalezy zbytnio przeciagac lub rozciggac folii ani nie owija¢ nadmiernie, aby unikng¢ uszkodzenia
opakowan oraz ich zawartosci.

Nacisng¢ przycisk ,Start cyklu” (F).
Maszyna wykona owiniecie a, po zakonczeniu ustawionego cyklu, zatrzyma sie automatycznie.
Przejs$¢ do ciecia folii (recznego lub automatycznego).

Wazne
n W przypadku wystepowania opcjonalnego zespotu ciecia automatycznego, etap ten odbedzie sie w sposéb

automatyczny.
Informacje dotyczace wytgcznie trybu owijania ,cykl naktadacza”.

Umiesci¢ folie TOP, kiedy maszyna zatrzyma sie w gérnej czesci stotu roboczego (nie wykonywac ciecia folii).
Nacisna¢ przycisk ,Start cyklu” (C).

Maszyna wykona owiniecie i, po zakonczeniu ustawionego cyklu, zatrzyma sie u podstawy stotu roboczego.
Po zakonczeniu etapu owijania, maszyna moze zosta¢ zatrzymana w trybie ,standby” lub wytgczona.

Jesli maszyna znajduje sie w trybie ,standby” i nie jest uzywana przez ponad 15 minut, automatycznie aktywuje
sie stan dziatania ,,0szczedzania energii”.

Aby przywroci¢ dziatanie maszyny, nalezy dotkng¢ wyswietlacza.

Jesli funkcja ,0szczedzania energii” pozostanie aktywna przez ponad 60 minut, maszyna automatycznie sie
wytaczy.

Uzy¢ przetgcznika (A), by wytaczyé maszyne.
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6.31.UZUPELNIANIE SZPULI Z FOLIA (STOSOWANE WYLACZNIE W WOZKACH ,302” 1,310

Niebezpieczenstwo - uwaga
A Czynno$¢ musi by¢ wykonywana przez jednego operatora.

0 Zakaz wykonywania czynnos$ci przez wigcej niz jednego operatora.
% Sposoby dziatania inne od opisanych

Postepowac we wskazany sposob.

1. Zatrzymac maszyne (patrz punkt ,bezpieczne zatrzymanie maszyny”).
2. Operator musi recznie wprowadzi¢ folie miedzy rolki, umieszczajac jg w strefie stozkowej rolek (A), zgodnie ze
Sciezkg wskazang na wozku (B).

Wazne
Rozwijac¢ folie wzdtuz trasy wskazanej na ptycie wozka szpulowego.
Woézek szpulowy ,302 do siatki”.
Odwing¢ folie tak, jak wskazano na odpowiedniej tabliczce.

3. Przeciagnac¢ sznurek na zewnatrz.

— Folia zejdzie automatycznie na rolke i pokryje ja na catej wysokosci.
Na woézkach typu ,302”, aby umozliwi¢ umieszczenie folii lub siatki miedzy rolkami oraz ich rozwiniecie,
nalezy zablokowa¢ hamulec i przekreci¢ pokretto (C) do pozyciji ,,0”.




6.32.UZUPELNIANIE SZPULI Z FOLIA (STOSOWANE WYLACZNIE W WOZKACH ,312” 1,314)

Aby wymienic foli¢, postepowac¢ we wskazany sposob.

1.

2,

] >

Zatrzymac¢ maszyne (patrz punkt ,bezpieczne
zatrzymanie maszyny”).

W trybie ,PRZEMIESZCZANIE RECZNE”
catkowicie opusci¢ woézek.

Wyjac¢ pusta szpule i umiesci¢ nowg szpule z folig
(A) w odpowiednim gniezdzie na wodzku
szpulowym.

W trybie ,PRZEMIESZCZANIE RECZNE”
ustawi¢ wozek na odpowiedniej wysokosci do
umieszczenia folii, orientacyjnie podstawa wozka
powinna znajdowac sie na wysokosci miedzy 850
a 1100 mm od podtoza, w zaleznosci od wzrostu
operatora.

Zebra¢ folie (B) tak, aby utworzy¢ z niej cienki
sznurek i wprowadzi¢ go do strefy stozkowej
rolek (C), zgodnie ze $ciezka wskazang na
wozku (D).

Pociggna¢ folie na zewnatrz i w tym samym
czasie naciskac przycisk (E).

Jesli nacisnie sie tylko przycisk (E) lub pociggnie
sie tylko folie, to rolka napedowa nie bedzie sie
obracac.

Niebezpieczenstwo - uwaga
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Czynno$¢ musi by¢ wykonywana przez jednego operatora.

Zakaz wykonywania czynnoS$ci przez wiecej niz jednego operatora.

Sposoby dziatania odmienne od opisanych mogg spowodowac urazy operatora, a wprowadzenie folii moze

okazac sie utrudnione
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6.33.TRYB LtADOWANIA BATERII

Aby ochroni¢ zywotnos¢ baterii, maszyna zatrzymuje sie automatycznie, kiedy natadowanie osiggnie prég minimalny.
Minimalny prég natadowania jest sygnalizowany w wielu miejscach:

o Na wyswietlaczu baterii, przez czerwong migajaca kreske przedstawiong na ikonie referencyjnej
Trwajacy cykl owijania zostanie ukonczony, a nastepnie na wyswietlaczu pojawi sie alarm ,E9001” (roztadowana

bateria).

Przy wyswietlonym alarmie mozna wykonac¢ wytgcznie przemieszczenie maszyny w kierunku strefy tadowania.

OOV

Wazne
tadowanie baterii musi odbywaé sie w pomieszczeniach chronionych przed czynnikami
atmosferycznymi, dobrze wentylowanych i poza srodowiskiem roboczym.

Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami.

Stosowac okulary ochronne

Zakaz palenia

Elektrolit posiada silne dziatanie korozyjne.
W przypadku kontaktu z elektrolitem nalezy umyc¢ sie duzg iloscig biezacej wody i skontaktowac z
pogotowiem ratunkowym lub udac¢ sie do lekarza — Odnie$¢ sie do konkretnych instrukcji baterii.
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Postepowac we wskazany sposob.

1. Wylgczy¢ maszyne.

2. Podniesc¢ ostone przykrywajgca baterie (A).
Dzieki zestawowi dodatkowych baterii, wystarczy wymieni¢ kosz z roztadowanymi bateriami (patrz ,Wymiana
baterii’) na kosz z bateriami juz natadowanymi.

3. Umiesci¢ wtyczke zasilajacg w gniezdzie elektrycznym.

Wazne
n Jesli czynnos¢ wykonywana jest przy witgczonej maszynie, w koncowej fazie tadowania, wytgczy sie ona
automatycznie.

Zaleca sie przeprowadzanie czynnosSci przy wytgczonej maszynie (wytaczona kontrolka Swietina
Srodkowego przycisku).

4. Wykona¢ czynno$¢ i monitorowa¢ cykl tadowania zgodnie z tym co opisane w instrukcji operacyjnej
elektronicznej tadowarki.
Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, nalezy zapoznac sie z odpowiednig instrukcja.
Po zakonczeniu fadowania, wyjaé wtyczke zasilajgcg i zamknaé ostone.

5. Uruchomi¢ ponownie maszyne dopiero po upewnieniu sie, ze tadowanie baterii zostato catkowicie ukohczone
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7. INFORMACJE DOTYCZACE KONSERWACJI
7.1. ZALECENIA DOTYCZACE KONSERWACJI

Zatrzymac¢ maszyne (zgodnie z tym co wskazano w punkcie ,bezpieczne zatrzymanie maszyny”).

Dobra konserwacja zapewnia diuzsza zywotnos¢ i cigglag zgodnosé z wymogami bezpieczenistwa.

Przed przystapieniem do wykonywania czynnosci, upowazniony personel musi sie upewnic¢, ze zrozumiat tre$¢
»Instrukcji obstugi”.

Nalezy zwrdci¢ uwage na ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa, nie podejmowaé niewtasciwych dziatan i
oceni¢ pozostate ryzyko, jakie moze zaistniec.

Wykonywaé czynnosci z wiaczonymi wszystkimi urzadzeniami bezpieczenstwa i stosowaé przewidziane S.0.I.
Oznaczy¢ strefy interwencji i uniemozliwi¢ dostep do urzadzen, ktoére, jesli zostang uruchomione, mogg
spowodowacé nieoczekiwane niebezpieczenstwo i zagrozi¢ bezpieczenstwu.

Nie wykonywac¢ czynnosci, ktére nie sg opisane w instrukcji, lecz skontaktowa¢ sie z autoryzowanym dziatem
pomocy Producenta.

Nie rozprasza¢ w Ssrodowisku materiatéw, plyndw zanieczyszczajgcych oraz resztek wytworzonych podczas
czynnosci, lecz poddac je utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

7.2. ODSTEP CZASOWY W KONSERWACJI OKRESOWEJ

Tabela przedstawia odstepy czasowe przy wykonywaniu zaplanowanej konserwacji, ktéra pozwala na osiggniecie
lepszych wydajnosci, dluzszy czas roboczy i staly poziom bezpieczenstwa.

Tabela czestotliwosci przeprowadzania konserwag;ji

Czestotliwosé Komponent Rodzaj operag;ji Sposéb dziatania Odniesienie
Co 40 godzin lub Strefy Wykonac¢ Uzy¢ szmatki lub -
1000 cykKli (*) operacyjne czyszczenie strumienia powietrza
maszyny
Co 200 godzin lub Rolki gumowe Wykonaé Uzy¢ szmatki -
5000 cykli (*) czyszczenie nasgczonej alkoholem
Co 200 godzin lub Wédzek Nasmarowaé - Patrz ,schemat
5000 cykli (*) szpulowego punktow
smarowania”
Sprawdzi¢ - Patrz ,Regulacja
naprezenie tancucha do
tancucha podnoszenia wozka
szpulowego”
Co 5000 godzin lub Reduktory i Wymieni¢ smar’ - Patrz ,schemat
50000 cykli (*) motoreduktory punktow
smarowania”
Co 10000 godzin Sprezyna Wymienic - -
lub 100000 cykli (*) powrotu steru

1

Nie uzupetniac i/lub wymienia¢ w reduktorach i motoreduktorach, ktére zostaty nasmarowane na caty ich okres

zywotnosci.

*

Czasy w cyklach zostaly okreslone na podstawie cyklu standardowego.

Za cykl standardowy uznaje sie: szpula z folig 0 wysokosci 500 mm, paleta o wysokosci 1500 mm, waga palety
réwna 1500 kg, catkowity cykl owijania, dwa obroty na podstawie, dwa obroty na gorze, predkos$¢ obracania 12
obr./min lub 80 m/1' predko$¢ podnoszenia i opuszczania wbdzka réwna 4 m/1'.



/
NC}XON

7.3. SCHEMAT PUNKTOW SMAROWANIA

Schemat przedstawia gtéwne czesci i czestotliwosé smarowania.

N 200 h |

Nanie$¢ srodek smarny.

Sprawdzi¢ poziom smaru.

Nie uzupetnia¢ i/lub wymienia¢ w reduktorach i motoreduktorach, ktére zostaty nasmarowane na caty ich
okres zywotnosci.

108

Wazne

Przestrzegaé czestotliwosci smarowania, aby uzyskac lepszg wydajnosé oraz diuzszy okres eksploatacji
maszyny.

Uzywac srodkéw smarnych (olejow i smaréw) zalecanych przez Producenta lub srodkéw smarnych o tych
samych wtasnosciach fizycznych i chemicznych.

INFORMACJE DOTYCZACE KONSERWACJI POL




7.4. TABELA SMAROW

W tabeli umieszczane sg specyfikacje srodkéw smarnych zalecanych przez Producenta w zaleznosci od komponentow

i/lub stref
referencyjnych.

Uzywa¢ $rodkdw smarnych (olejéw i smaréw) zalecanych przez Producenta lub $rodkéw smarnych o tych samych

wlasnosciach fizycznych i chemicznych.

Wiasciwosci smarow
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Rodzaj smaru

Symbol

Czesci do smarowania

Olej mineralny

23°C /50°C - 320 CST 40°C
MELLANA OIL 320 IP
SPARTAN EP 320 ESSO
BLASIA 320 AGIP
MOBILGEAR 632 MOBIL
OMALA EP 320 SHELL
ENERGOL GR-XP 320 BP

Przekfadnie redukcyjne

Olej mineralny

32°C / 50°C - 460 CST 40°C
MELLANA OIL 460 IP
SPARTAN EP 460 ESSO
BLASIA 460 AGIP
MOBILGEAR 634 MOBIL
OMALA EP 460 SHELL
ENERGOL GR-XP 460 BP

Przektadnia slimakowa

SYNTHESO D 220 EP KLUBER
BLASIA S 220 AGIP

Smar TELESIA COMPOUND B IP Przekfadnie redukcyjne i Srubowe
STRUCTOVIS P LIQUID KLUBER
TOTALCARTER SYOO TOTAL

Olej syntetyczny TELESIA OIL IP Przekfadnie redukcyjne i Srubowe

Smar litowy

ALVANIA R2 SHELL
HL 2 ARAL
ENERGREASE LS2 BP
BEACON 2 ESSO
MOBILIX MOBIL

tozyska z obudowg

Olej syntetyczny

+5°C / +5°C VG 68 (SAE 20)
+5°C / +25°C VG 100 (SAE 30)

tancuch wozka szpulowego

Wazne

Nie mieszac olejow réznych firm i majacych rézne wiasciwosci.




8. INFORMACJE NA TEMAT USZKODZEN
8.1. KOMUNIKATY ALARMOWE

W przypadku awarii podczas pracy, maszyna zatrzymuje sie automatycznie, a na ekranie wyswietlane sg komunikaty

alarmowe.
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Ponizsza tabela przedstawia liste wyswietlanych wiadomosci, nature problemu, jego przyczyny i mozliwe s$rodki

zaradcze.

Wazne

W przypadku takich interwencji wymagane sg precyzyjne kompetencje techniczne lub szczegdlne
umiejetnosci, dlatego muszg by¢ one wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel z uznanym
doswiadczeniem zdobytym w danej dziedzinie interwencji.

Uwaga

Na stronie alarméw na gorze po prawej stronie znajduje sie ikona numeru telefonu sprzedawcy.

Lista alarméw

Symbol | Problem Przyczyna Rozwigzanie
E1001 Alarm zatrzymania awaryjnego Przycisk zatrzymania Przywrécic przycisk i nacisngé przycisk
awaryjnego jest .Reset”.
zablokowany
E1002 Alarm zderzakéw awaryjnych Zderzak uderzyt w Przestawi¢ przeszkode i nacisngé
przeszkode w strefie przycisk ,Reset”.
roboczej
E1010 Otwarte drzwiczki wozka Zostaly otwarte drzwiczki Zamkna¢ drzwiczki
wozka
E1090 Bateria jest fadowana / tadowanie trwa Zaczekac¢ na zakonczenie fadowania
tadowanie zakonczone
E3110 | Alarm silnika trakcyjnego Niepoprawne dziatanie Sprawdzi¢ dziatanie silnika i odnies¢
silnika trakcyjnego. sie do wskazania alarmu z lewej
E3210 | Alarm silnika podnosnika Niepoprawne dziatanie strony, odnies¢ sie do dokumentac;ji
silnika podnoszenia. producenta napedu.
E3310 | Alarm silnika rozciggania folii Niepoprawne dziatanie
silnika rozwijania folii.
E3410 | Alarm silnika wstepnego Niepoprawne dziatanie
rozciggania folii silnika rozciggania
wstepnego folii.
E3510 | Alarm silnika skrecarki folii Niepoprawne dziatanie
silnika skrecarki folii.
E6101 Koto wewnetrzne nie posuwa Koto podniesione lub Zwolni¢ dzwignie odblokowania i/lub
sie problem z enkoderem sprawdzi¢ czujnik i odpowiedni kabel
E6102 Koto wewnetrzne zablokowane Problem z silnikiem i/lub Sprawdzi¢ dziatanie karty silnika i
enkoderem odniesc¢ sie do schematu instalacji
elektrycznej
E6103 Nieodpowiedni ruch Ramie steru nie powraca Sprawdzi¢ sprezyne ramienia steru i
do prawidtowej pozycji lub | sprawdzi¢ enkodery kot, odnies¢ sie do
nieprawidtowe dziatanie schematu instalacji elektrycznej
enkodera kot
E6201 Silnik podnoszenia nie porusza Sprawdzi¢ dziatanie karty i | Sprawdzi¢ dziatanie silnika, upewnic
sie odnies¢ sie do schematu sie, ze ruch podnoszenia nie zostat
instalacji elektryczne,j. uniemozliwiony i odnies¢ sie do
schematu instalacji elektrycznej
E6202 Btedy czujnikow gornego i Oba czujniki sg aktywne w | Sprawdzi¢ czujniki i odpowiednie
dolnego ogranicznika tym samym czasie kable, odnies¢ sie do schematu
krancowego podnoszenia instalacji elektrycznej
E6301 Przerwanie folii wykryte przez Folia zostata przerwana Wiozy¢ folie lub wymienié szpule
czujnik ogniwa obcigznikowego | lub skohczyta sie szpula
E6302 Przerwanie folii wykryte przez
czujnik rozwijania folii
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E6303 Usterka czujnika ogniwa Nieprawidtowe dziatanie Sprawdzi¢ brak przeszkéd
obcigznikowego, wartos¢ czujnika ogniwa mechanicznych, sprawdzi¢
zbyt niska obcigznikowego okablowanie, odnies¢ sie do schematu
E6304 Usterka czujnika ogniwa instalacji elektrycznej
obcigznikowego, wartos¢
zbyt wysoka
E6305 Usterka czujnika ogniwa
obcigznikowego, wartosé
bez obcigzenia
nieprawidtowa
E6306 Usterka ustawien czujnika
ogniwa obcigznikowego
E6307 Ustawienie ogniwa Ustawienie ogniwa Wiaczyé strone ogniwa
niezrealizowane obcigznikowego nieobecne | obcigznikowego, by wykonaé
(utracone wartosci np. z ustawienie.
powodu wymiany
podzespotéw)
E6401 Alarm silnika skrecarki folii Niepoprawne dziatanie Sprawdzi¢ dziatanie silnika i odniesc¢ sie
silnika skrecania folii do wskazania alarmu z lewej strony,
odnies¢ sie do dokumentacii
producenta napedu
E6402 Btedy czujnikow gornego i Oba czujniki sg aktywne w Sprawdzi¢ czujniki i odpowiednie kable,
dolnego ogranicznika tym samym czasie odnies¢ sie do schematu instalaciji
krancowego skrecarki folii elektrycznej
E6404 Konfiguracja Opcjonalne ustawienie Wejs¢ na strone serwisowg dotyczaca
niezrealizowana nieobecne (utracone urzadzenia do zwijania: wykonaé
wartosci np. z powodu procedure konfiguracji, aby wyszukac
wymiany podzespotow) wytaczniki krancowe
E6403 Silnik skrecania folii nie Niepoprawne dziatanie Sprawdzi¢ dziatanie silnika, upewnié
porusza sie silnika / enkodera sie, ze system skrecania folii moze sie
poruszac i odnies¢ sie do schematu
instalacji elektrycznej
E6801 Rozdzielnica elektryczna Pozostawiono otwarte Zamkngc¢ drzwiczki
wozka otwarta drzwiczki wozka i
wykonano ruch
opuszczania wozka,
mozliwe jest zderzenie z
mechanizmami maszyny
E6802 Mozliwe wykonywanie Ster w pozycji dolnej Podnies¢ ster. Sprawdzi¢ dziatanie
czynnosci tylko w trybie czujnika i odnies¢ sie do schematu
recznym instalacji elektrycznej
E8011 Btad komunikaciji z kartg Kabel odfgczony lub Sprawdzi¢ dziatanie karty i odniesc¢ sie
HMI nieprawidtowe dziatanie do schematu instalacji elektryczne;j.
E8012 Btad komunikacji z kartg karty.
wozka
E8031 Btad komunikaciji z kartg
silnika trakcyjnego
E8032 Bfad komunikaciji z kartg
silnika podnoszenia
E8033 Btad komunikaciji z kartg
silnika rozwijania folii
E8034 Bfad komunikaciji z kartg
silnika rozciggania
wstepnego
E8035 Btad komunikacji z kartg
silnika skrecarki folii
E8040 Alarm komunikacji baterii Brak komunikacji z litowg Sprawdzi¢ okablowanie opcjonalnej
baterig litowej baterii
E9001 Alarm bateria roztadowana Bateria roztadowata sie do Przenies¢ maszyne jak najblizej punktu
progu bezpieczenstwa; tadowania, przy uzyciu przyciskow
maszyna sie zatrzymuje recznych W przéd/W tyt umieszczonych
na sterze (patrz ,opis polecen”)
E9010 Rolka skrecarki folii Wigczony program Postepowac zgodnie ze wskazéwkami

nieprawidtowo umieszczona

owijania wymaga innej
pozyciji skrecarki folii
(gérna/dolna)

na ilustracjach: otworzy¢ drzwiczki,
wprowadzic folie we wskazany sposob,
po czym zamkng¢ drzwiczki
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9. INFORMACJE DOTYCZACE WYMIAN
9.1. ZALECENIA DOTYCZACE WYMIANY CZESCI MASZYNY

Przed przystapieniem do wykonywania czynnosci, upowazniony personel musi sie upewnic¢, ze zrozumiat tre$¢
»Instrukcji obstugi”.

Wykonywaé czynnosci z wiaczonymi wszystkimi urzadzeniami bezpieczenstwa i stosowaé przewidziane S.0.I.
Oznaczyc¢ strefy graniczne oraz zastosowa¢ odpowiednie warunki bezpieczenstwa, zgodnie z przepisami prawa
pracy, w celu zapobiegania i minimalizowania ryzyka.

Nie wykonywac¢ czynnosci, ktére nie sg opisane w instrukcji, lecz skontaktowa¢ sie z autoryzowanym dziatem
pomocy Producenta.

Nie rozprasza¢ w Srodowisku materiatdow, ptyndw zanieczyszczajgcych oraz resztek wytworzonych podczas
czynnosci, lecz poddac je utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Wymienia¢ komponenty wylacznie na czesci oryginalne lub o identycznych cechach projektowych i
konstrukcyjnych.

Uzycie czesci zamiennych podobnych, lecz nieoryginalnych, moze prowadzi¢ do niewlasciwych napraw,
nieodpowiednich osiagéw oraz szkéd materialnych.

Komponenty i/lub urzadzenia bezpieczenstwa muszg by¢ wymieniane wytgcznie na czesci oryginalne, aby nie
zmienia¢ przewidzianego stopnia bezpieczenstwa.

Wazne
n Przed przeprowadzeniem jakiejkolwiek pracy konserwacyjnej, nalezy uruchomi¢ wszystkie przewidziane

urzadzenia bezpieczehstwa i oceni¢ koniecznos¢ poinformowania pracujacego personelu lub
przebywajgcego w jego poblizu.

W szczegolnosci, nalezy oznaczy¢ odpowiednio strefy graniczne i uniemozliwi¢ dostep wszystkich
urzadzen, ktore, o ile aktywne, mogtyby wywota¢ stan nieoczekiwanego niebezpieczenstwa i ryzyka dla
bezpieczenstwa i zdrowia oséb.

W przypadku koniecznosci wymiany zuzytych komponentéw, nalezy stosowaC wylgcznie czesci
oryginalne.

Uchyla sie od wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody na osobach lub komponentach spowodowane
zastosowaniem nieoryginalnych cze$ci zamiennych lub naprawami wykonanymi bez zgody Producenta.
Aby zamowié czesci zamienne, nalezy postepowac ze wskazéwkami umieszczonymi w katalogu czesci
zamiennych.



/
NC}XON

9.2. WYMIANA BATERII
Postepowac we wskazany sposob.

Uwaga — ostrzezenie
A Gtéwny bezpiecznik maszyny zintegrowany jest z przewodami maszyny, nalezy stosowac¢ wytacznie kable

oryginalne.

1. Podnies¢ ostone przykrywajgcg baterie (A).
2. Wyjg¢ ztacze (B) z gniazda.
3. Odtaczy¢ zaciski (C-D-E-F).

Uwaga — ostrzezenie
A Najpierw odtaczyé zacisk ujemny (=).

4. Wyjgc baterie (G) i je wymienic.
5. Podtaczy¢ ponownie zaciski (C-D-E-F).

Uwaga — ostrzezenie
A Przy podtaczaniu zaciskdéw przestrzegac¢ biegunowosci.

Nanie$¢ srodek smarny na zacisk dodatni (4) i podigczy¢ go jako pierwszy.

6. Witozy¢ ztacze (B) do gniazda.

7. Opuscic¢ ostone (A).

Wazne

Nie pozbywac sie zuzytych baterii w Srodowisku.

Nalezy usuwac je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie (Patrz zatgczona dokumentacja).

Niebezpieczenstwo - uwaga
Uwaga, ciezkie baterie.
W celu ich wyjecia nalezy pracowac¢ w dwie osoby lub uzy¢ odpowiedniego sprzetu do podnoszenia.

Niebezpieczenstwo - uwaga
Uwaga, ryzyko zgniecenia rak w trakcie wyciggania i nog w przypadku upadku na podtoze.
Stosowac odpowiednie SOI (rekawice i buty ochronne).

>|>]~
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9.3. WYKAZ ZALECANYCH CZESCI ZAMIENNYCH

Wykaz fatwo zuzywajacych sie czesci zamiennych, w ktére nalezatoby sie wyposazy¢ w celu unikniecia diuzszych
przestojow maszyny:

- Odbojnik hamulca rolki (Tylko dla wézkéw szpulowych typu ,302”).
- Baterie.

- Kota przednie.

- Kota tylne

W celu zamowienia, skontaktuj sie ze sprzedawcg odnoszgc sie do katalogu czesci zamiennych.

9.4. WYLACZENIE MASZYNY Z UZYTKU | ZLOMOWANIE
9.4.1. WYLACZENIE MASZYNY Z UZYTKU

- Odtaczy¢ zasilania maszyny (elektryczne, pneumatyczne itp.) tak, aby uniemozliwic jej uruchomienie i ustawic
ja w trudno dostepnym miejscu.

- Odpowiednio oprozni¢ systemy zawierajgce substancje szkodliwe, nalezy to wykonaé¢ zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi w miejscu pracy oraz z przepisami ochrony srodowiska.

9.4.2. ZtOMOWANIE MASZYNY

- Ztomowanie musi zosta¢ powierzone autoryzowanym centrom, posiadajacym personel majacy odpowiednie
doswiadczenie oraz urzgdzenia, aby pracowaé w bezpiecznych warunkach.

- Osoba dokonujgca ztomowanie musi wykry¢ ewentualng energie resztkowg i wdrozyc¢ ,plan bezpieczenstwa” w
celu wyeliminowania niespodziewanego ryzyka.

- Elementy muszg zosta¢ podzielone ze wzgledu na wiasciwosci chemiczne i fizyczne materiatu oraz nalezy
dokona¢ ich zréznicowanej utylizacji, w sposdb zgodny z obowigzujgcymi przepisami.

- Odpowiednio oprozni¢ systemy zawierajgce substancje szkodliwe, nalezy to wykona¢ zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi w miejscu pracy oraz z przepisami ochrony srodowiska.
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10. ZALACZNIKI
10.1.WARUNKI GWARANCJI

Noxon S.p.A. zobowigzuje sie, w nizej opisanym zakresie, do bezptatnej wymiany lub naprawy czesci, ktére okazg sie
wadliwe w ciggu 12 (dwunastu) miesiecy od daty umieszczonej na swoich dokumentach wysytkowych.

Aby skorzystaé z gwarancji, uzytkownik musi natychmiast poinformowaé o napotkanej wadzie, podajac zawsze numer
seryjny maszyny.

Noxon S.p.A., na podstawie swojej niepodwazalnej oceny, zdecyduje czy wymieni¢ wadliwg czes¢ lub poprosi¢ o jej
wysytke w celu poddania jej kontroli i/lub naprawie.

Wymieniajgc lub naprawiajgc wadliwg czes$¢, Noxon S.p.A.catkowicie spetnia swoje obowigzki gwarancyjne i jest
zwolniona od wszelkiej odpowiedzialnosci i obowigzku zwigzanego z kosztami transportu, podrézy i pobytu technikow i
instalatorow.

W zadnym wypadku Noxon S.p.A. nie bedzie odpowiedzialna za ewentualne straty spowodowane brakiem produkcji,
jak réwniez za szkody na osobach lub rzeczach spowodowane awarig lub wymuszonym wstrzymaniem uzytkowania
maszyny bedacej przedmiotem gwaranciji.

GWARANCJA NIE SA OBJETE:
Awarie zwigzane z transportem.
- Szkody spowodowane btedng instalacja.
- Niepoprawne uzytkowanie maszyny lub zaniedbanie.
- Manipulowanie lub naprawy wykonane przez nieupowazniony personel.
- Brak konserwacji.
- Czesci ulegajgce normalnemu zuzyciu.

Na nabywane elementy i czesci, Noxon S.p.A. udziela uzytkownikowi taki sam czas gwarancji, jaki otrzymuje od
dostawcow powyzszych komponentdw i/lub czesci.

Noxon S.p.A. nie gwarantuje zgodnos$ci maszyn z przepisami obowigzujacymi w krajach spoza Unii Europejskie;.
Ewentualne dostosowanie do przepiséw kraju instalacji maszyny, nalezy do obowigzkéw uzytkownika, ktéry bierze petng
odpowiedzialno$¢ za dokonane zmiany, zwalniajac Noxon S.p.A. ze wszelkiego obowigzku i/lub odpowiedzialnosci za
wszelkie roszczenia 0séb trzecich, z powodu nieprzestrzegania przedmiotowych przepisow.
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